Акционерное общество

«СГ-транс»

ЗАКУПОЧНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ

для открытого запроса предложений №99 в электронной форме
на право заключения договора на выполнение работ по текущему ремонту в объеме ТР-3 маневрового тепловоза ТГМ4Б №0440 Коробковского
филиала по транспорту газа АО «СГ-транс»
г. Москва 2018 г.
Раздел I. Общие положения

1.1. Основные положения

1.1.1. Настоящая закупочная документация подготовлена в соответствии с Положением об организации и осуществлении закупок для обеспечения деятельности АО «СГ-транс», Регламентом взаимодействия структурных подразделений АО «СГ-транс» при исполнении Положения об организации и осуществлении закупок для обеспечения деятельности АО «СГ-транс», а так же в соответствии с Регламентом работы Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет».
1.1.2. В части, прямо не урегулированной Положением и Регламентом АО «СГ-транс», а также Регламентом работы Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет», проведение процедуры закупки регулируется настоящей закупочной документацией.

1.1.3. Процедуры закупки, не являющиеся конкурсом, не регулируются статьями 447-449 части первой Гражданского кодекса Российской Федерации, а также не являются публичным конкурсом и не регулируются статьями 1057-1061 части второй Гражданского кодекса Российской Федерации. Такие процедуры закупки не накладывают на Заказчика соответствующего объема гражданско-правовых обязательств. При проведении процедуры закупки Закупочная документация о проведении процедуры закупки является предложением Участникам процедуры закупки делать оферты в адрес Заказчика. 

1.1.4. Заказчик вправе отказаться от проведения закупки в соответствии с Регламентом работы Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет», в том числе отказаться от заключения договора по результатам процедуры закупки. 

Целью настоящей процедуры закупки является отбор организации на право заключения договора на выполнение работ по текущему ремонту в объеме ТР-3 маневрового тепловоза ТГМ4Б №0440 Коробковского филиала по транспорту газа АО «СГ-транс».
1.1.5. К участию в процедуре закупки допускаются индивидуальные предприниматели или юридические лица, зарегистрировавшиеся на Электронной торговой площадке Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет» и подавшие в установленные сроки надлежащим образом оформленные заявки и имеющие квалификацию, соответствующую требованиям Заказчика.
1.1.6. Участник несет все расходы и убытки, связанные с подготовкой и подачей своей заявки. Заказчик не несет никакой ответственности по расходам и убыткам, понесенным Участниками в связи с их участием в процедуре закупки. 

1.1.7. Документы, переданные Участником в составе заявки, возврату не подлежат.

1.1.8. Участник, признанный победителем в процедуре закупки, обязуется заключить договор на условиях, содержащихся в заявке такого Участника. 

1.2. Разъяснения закупочной документации

1.2.1. Любой Участник процедуры закупки вправе направить в адрес Заказчика запрос о разъяснении положений закупочной документации. Данные запросы от Участника процедуры закупки могут быть направлены посредством функционала Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет».

1.2.2. Заказчик ответит на запросы Участников, связанные с настоящей закупочной документацией, которые будут получены не позднее, чем за 4 дня до окончания срока подачи заявок на участие в процедуре закупки. 
1.2.3. В течение 3 (три) рабочих дней со дня получения запроса от Участника процедуры закупки, разъяснение размещается Заказчиком в соответствующем разделе Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет» с указанием предмета запроса, но без указания Участника процедуры закупки, от которого поступил запрос, либо направляется Участнику процедуры закупки по внутрисистемной почте.

Разъяснение положений закупочной документации не изменяет ее сути.
1.2.4. В целях предупреждения фактов хищения и коррупционных действий АО «СГ-транс» предоставляет контакты Единой горячей линии для сообщений о фактах коррупции:

- Телефон Единой горячей линии: 8 (495) 775 80 68 (автоответчик);

- Электронная почта для сообщений: report@sgtrans.ru;

- Страница Единой горячей линии в сети Интернет:

   http://www.sgtrans.ru/contacts/hotline/.
1.3. Дополнения к закупочной документации

1.3.1. В любое время, но не позднее, чем за 5 (пять) рабочих дней до окончания срока подачи заявок, Заказчик, как по своей инициативе, так и по запросу Участника, может внести дополнения и изменения в настоящую закупочную документацию.

1.3.2. Все изменения и дополнения, внесенные в закупочную документацию, будут опубликованы в соответствующем разделе Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет», а также на официальном сайте АО «СГ-транс» по адресу: www.sg-trans.ru.

1.4. Формы Заявки на участие в процедуре закупки

1.4.1.  Участник процедуры закупки подает Заявку на участие в процедуре закупки в виде электронно-цифрового документа или в форме электронного документа с использованием электронной цифровой подписи. При этом, в случае предоставления Заявки в виде электронно-цифрового документа, документ должен быть подготовлен путем сканирования изображения оригинального документа или, в предусмотренных настоящей документацией случаях, нотариально заверенной копии, с подписями уполномоченных лиц и необходимыми печатями.
1.4.2. Документы, представляемые Участником процедуры закупки, должны быть надлежащего качества. В случае невозможности прочитать и оценить информацию, содержащуюся в таком документе, Заявка Участника процедуры закупки может быть отклонена Ценовой комиссией, в связи с несоответствием Заявки требованиям закупочной документации.

1.4.3. Заявка на участие в процедуре закупки, все документы и корреспонденция между Заказчиком и Участником процедуры закупки, относящиеся к Заявке, должны быть составлены на русском языке. Документы на иностранном языке, входящие в состав Заявки на участие в процедуре закупки, должны сопровождаться точным переводом на русский язык, заверенным в соответствии с законодательством и международными договорами Российской Федерации.

1.5. Заявка на участие в процедуре закупки

1.5.1. Каждый Участник может подать только одну заявку на участие, в соответствии с требованиями, указанными в п. 2.1.2. (раздел I) настоящей закупочной документации, Техническом задании (раздел IV) настоящей закупочной документации. 

1.5.2. Заявка участника должна быть оформлена на русском языке.

1.5.3. Вся переписка, связанная с проведением процедуры закупки, ведется на русском языке.

1.5.4. Условия исполнения договора, представленные Участником в заявке на участие должны действовать до заключения договора с победителем процедуры закупки.

1.5.5. Заявки Участников не соответствующие требованиям настоящей закупочной документации, отклоняется Заказчиком.
1.6. Окончательный срок подачи заявок Участниками процедуры закупки

1.6.1. Заявки на участие в процедуре закупки будут приниматься в соответствии с Регламентом работы Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет», в период
с «04» июня 2018 г. по «20» июня 2018 г.
1.6.2. Окончание приема заявок на ЭТП: «20» июня 2018 г. 15 ч. 00 мин. (время московское).
1.6.3. Все заявки Участников, полученные после срока, указанного в п.п. 1.6.2. (раздел I) настоящей закупочной документации, будут отклонены.
1.6.4. Заказчик вправе по своему усмотрению перенести окончательную дату подачи заявок на более поздний срок, внеся дополнения в настоящую закупочную документацию в соответствии с п.1.3.2. (раздел I) настоящей закупочной документации. В этом случае срок действия всех прав и обязанностей Заказчика и Участников продлевается с учетом измененной окончательной даты.
1.7. Изменения заявок Участниками процедуры закупки
1.7.1. Участник вправе изменить или отозвать свою заявку на участие в процедуре закупки до истечения срока подачи заявок.

1.7.2. Извещение Участника об изменении или отзыве заявок должно быть подписано уполномоченным на то лицом.
1.7.3. Никакие изменения не могут быть внесены в заявку после окончания срока подачи заявок.
1.8. Порядок открытия доступа к заявкам на участие в процедуре закупки

1.8.1. В день и во время, указанные в п. 1.6.2. (раздел I) настоящей закупочной документации Заказчик имеет возможность ознакомиться с Заявками на участие в процедуре закупки, поданными на торговую площадку Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет».
1.9. Оценка условий, содержащихся в заявках Участников

1.9.1. Оценка условий, содержащихся в заявках Участников, осуществляется Ценовой комиссией Заказчика.

1.9.2. При необходимости Заказчик может запросить у Участника необходимые разъяснения или дополнительные документы. Просьба о разъяснении и ответ на них представляются в электронном виде посредством ЭТП, при этом не допускаются какие-либо изменения условий, содержащихся в заявке такого Участника.
1.9.3. Отсутствие разъяснений или непредставление дополнительных документов в течение 3 (трех) рабочих дней после получения Участником запроса является причиной отклонения заявки на участие в процедуре закупки соответствующего Участника.

1.9.4. Извещение Участников об итогах проведенной процедуры закупки направляется через ЭТП.
1.10.  Права Заказчика

1.10.1. Заказчик оставляет за собой право принимать или отклонять любую заявку, а также прекратить процедуру закупки в любое время до заключения договора без объяснения причин. 

1.10.2. При необходимости Заказчик имеет право затребовать от Участника дополнительные документы и информацию.

1.11. Недобросовестные действия Участника

1.11.1. К недобросовестным действиям Участников относятся действия, которые выражаются в том, что Участник, подавший заявку, прямо или косвенно предлагает, дает, либо соглашается дать любому должностному лицу (служащему) Заказчика вознаграждение в любой форме (предложение о найме или какая-либо другая услуга, либо материальное вознаграждение) в целях оказания воздействия на проведение Запроса предложений, совершение иного действия, принятие решения или применение какой-либо процедуры Заказчиком.

1.11.2. Заказчик, в случае установления им недобросовестности действий Участника, отстраняет его от участия в процедуре закупки. Информация об этом и мотивы принятого решения указываются в соответствующем протоколе и незамедлительно сообщаются Участнику.
1.12. Соблюдение конфиденциальности

1.12.1. Информация относительно изучения, разъяснения, оценки и сопоставления условий, содержащихся в заявках, не подлежит разглашению Участникам.

1.12.2. Попытки Участника получить такую информацию служат основанием для отклонения заявки такого Участника.
1.13. Заключение договора
1.13.1. Договор заключается с Победителем процедуры закупки в соответствии с формой, включенной в состав закупочной документации и с учетом предложений Победителя. 

Договор должен быть заключен не позднее 20 (Двадцать) дней с момента размещения на официальном сайте Заказчика и ЭТП протокола оценки и сопоставления заявок на участие в процедуре закупки или протокола рассмотрения заявок на участие в процедуре закупки.
1.13.2. Если Участник, получивший извещение о признании его победителем, не приступит к подписанию договора в течение срока, указанного в п. 1.13.1. (раздел I) настоящей закупочной документации, Заказчик отклоняет заявку такого Участника и выбирает выигравшее предложение из числа действующих участников – претендентов на заключение договора по данной процедуре закупки.
1.13.3. Участник, признанный победителем процедуры закупки, и Заказчик не имеют права без письменного согласия другой стороны оглашать коммерческую информацию, обозначенную как конфиденциальную, для третьих сторон, не участвующих в выполнении договора.
1.13.4. Договор заключается в соответствии с законодательством Российской Федерации. Форма Договора приведена в Приложении № 7 настоящей Закупочной документации.

Раздел II. Квалификационные требования к Участникам 

2.1. Квалификационные требования

2.1.1. К участию в процедуре закупки допускаются индивидуальные предприниматели или юридические лица независимо от форм собственности и ведомственной принадлежности, полностью удовлетворяющие следующим квалификационным требованиям:

а) Участник должен быть зарегистрирован на территории Российской Федерации;

б) Участник не должен иметь просроченной кредиторской задолженности на момент подачи заявки на участие в процедуре закупки;

в) Участник не должен иметь задолженности по платежам в бюджеты всех уровней и внебюджетные фонды и иным платежам;

г) Во время проведения процедуры закупки в отношении Участника не должна быть возбуждена процедура банкротства;

д) Наличие у Участника процедуры закупки положительной деловой репутации
.
е) Наличие у Участника опыта поставки товаров, выполнения работ, оказания услуг по предмету проводимой процедуры закупки
.
ж) Наличие у Участника, претендующего на выполнение ремонта тепловозов в объеме ТР-3 собственных производственных мощностей (для производства данных видов ремонта), квалифицированного персонала и действующего сертификата соответствия его производства нормативным требованиям для выполнения вышеуказанных видов ремонта на соответствующих сериях локомотивов (выданного органом по сертификации в рамках функционирования Системы сертификации на железнодорожном транспорте)
.
з) Отсутствие фактов неисполнения или ненадлежащего исполнения обязательств, возникших по вине Участника, перед Заказчиком.

2.1.2. В подтверждение соответствия квалификационным требованиям Заказчика Участник представляет следующие документы:

· надлежащим образом оформленные приложения №№ 1, 2, 3, 3.1, 3.2, 4, 5, 5.1, 6 к настоящей Закупочной документации;

· учредительные документы (копия, заверенная печатью Участника);

· свидетельство о государственной регистрации юридического лица или свидетельство о государственной регистрации индивидуального предпринимателя (копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· свидетельство о постановке на учет в налоговом органе (копия, заверенная подписью и печатью Участника);
· информационное письмо об учете юридического лица в Едином государственном регистре предприятий и организаций (копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· свидетельства о внесении записи в единый государственный реестр юридических лиц (копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· выписка из единого государственного реестра юридических лиц, выданную не ранее даты объявления о проведении настоящего запроса предложений (оригинал или копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· свидетельства о государственной регистрации изменений и дополнений в учредительные документы (копия, заверенная подписью и печатью Участника) с приложением изменений и дополнений, вносимых в учредительные документы;

· подтверждение полномочий лица, подписавшего заявку на участие в процедуре закупки, на право принимать обязательства от имени Участника - протокол/решение или другой документ о назначении должностных лиц (генерального директора, директора), имеющих право действовать от имени организации, в том числе совершать в установленном порядке сделки от имени организации без доверенности (копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· копии бухгалтерского баланса и отчета о финансовых результатах (форма 1 и 2) за два последних календарных года и на последнюю отчетную дату с отметкой налогового органа, заверенные Участником;

· справка об отсутствии просроченной кредиторской задолженности на момент подачи заявки на участие в процедуре закупки (оригинал или копия, заверенная печатью Участника);

· справка из налоговой инспекции об отсутствии задолженностей по платежам в бюджеты всех уровней и внебюджетные фонды и иным платежам, выданная не ранее, даты объявления процедуры закупки (оригинал или копия заверенная подписью и печатью Участника);

· справка, подтверждающая, что Участник не находится в процессе банкротства (заверенная подписью и печатью Участника);

· справка, подтверждающая, что в отношении участника исполнительные производства не возбуждены (заверенная подписью и печатью Участника);

· копии документов, подтверждающих квалификацию и благонадежность Участника, отражающих наличие опыта работ (по форме Приложения № 5), а также заверенную копию сертификата соответствия производства Участника нормативным требованиям для выполнения соответствующего вида ремонта и технического обслуживания (выданного органом по сертификации в рамках функционирования Системы сертификации на железнодорожном транспорте).
· справка, подтверждающая наличие у Участника необходимых трудовых и материальных ресурсов для выполнения работ, заверенная подписью и печатью Участника (по форме Приложения № 3);

· опись представленных документов с обязательным указанием страниц каждого документа, заверенная подписью и печатью Участника (по форме Приложения № 6).

2.1.3. Не допускаются к участию в процедуре закупки:

а) Участники, не представившие все необходимые документы в соответствии с п. 2.1.2. настоящей Закупочной документации;

б) Участники, представившие недостоверную информацию,

в) Участники, допустившие нарушение своих обязательств при исполнении договоров по предыдущим процедурам закупок, проведенным АО «СГ-транс» за предшествующие годы;

г) Участники, не соответствующие требованиям, установленным п. 2.1.1. настоящей документации.

2.2. Изучение квалификации Участников

2.2.1. Заказчик изучает квалификацию Участников и ее соответствие квалификационным требованиям, изложенным в Закупочной документации, на основании представленных Участниками документов в составе заявки.

2.2.2. В ходе изучения квалификации Участников Заказчик имеет право запрашивать соответствующие органы государственной власти, а также у юридических и физических лиц, указанных в заявке Участника, для проверки достоверности указанных сведений.

2.2.3. Участник полностью отвечает перед Заказчиком за достоверность представленной информации и ее соответствие требованиям закупочной документации. Указание Участником неверных сведений может служить основанием для отклонения такой заявки.

2.2.4. В случае, если Участник не соответствует квалификационным требованиям, содержащимся в Закупочной документации, его заявка отклоняется.
Раздел III. Порядок подачи заявок

3.1. Общие положения

3.1.1. Заявки для участия в процедуре закупки подаются в электронном виде посредством использования функционала Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет» до окончания срока подачи заявок.
3.2. Содержание заявки Участника
3.2.1. Заявка должна содержать:

· Приложения №№ 1, 2, 3, 3.1, 3.2, 4, 5, 5.1, 6 к настоящей закупочной документации;

· Документы, указанные в п. 2.1.2. (раздел II) настоящей закупочной документации и подтверждающие соответствие Участника процедуры закупки квалификационным требованиям, указанным в п. 2.1.1. (раздел II) настоящей закупочной документации.
· Калькуляцию расходов на производство работ, подготовленную в соответствии с техническим заданием (раздел IV) настоящей закупочной документации на каждую серию тепловоза.
Раздел IV. Техническое задание
Лот №1.
«Текущий ремонт в объеме ТР-3 тепловоза ТГМ4Б №0440 Коробковского филиала по транспорту газа».

	№ п/п
	Наименование показателя
	Требуемое значение

	1
	Тип (марка двигателя) и заводской номер тепловоза, год постройки, сведения
о последних ремонтах
	ТГМ4Б (211Д3М) №0440, 1991 г.п.
КР в 2015 г.

	2
	Адрес филиала, место дислокации тепловоза и станция примыкания
	Коробковский филиал

403805, Волгоградская область, г. Котово, Промзона,

ст. Лапшинская Приволжской ж.д.

	3
	Виды работ и их количество
	Ремонт тепловоза ТГМ4Б №0440 в объеме ТР-3.

	4
	Место выполнения работ
	Локомотиворемонтное депо Подрядчика

	5
	Сроки постановки тепловоза в ремонт
	Июнь 2018 г.

	6
	Продолжительность выполнения работ
	Не более 45 суток.

	7
	Документы, определяющие содержание и объемы работ
	Руководство по эксплуатации и обслуживанию Тепловоза ТГМ4Б, ТГМ4Бл, Конструкторская документация, действующие стандарты, технические условия, инструкции, нормы допусков и износов, утвержденные в установленном порядке, технологическая документация на ремонт, нормы расхода материалов и запасных частей и другие действующие нормативные документы, утвержденные МПС РФ и Минтрансом России.

	8
	Срок гарантии на выполненные работы
	12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.

Ввод локомотивов в эксплуатацию должен быть произведен в течение 5 (пяти) рабочих дней со дня прибытия на предприятие Заказчика.

	9
	Система контроля выполнения и качества их результатов
	Представитель Заказчика имеет право в любой момент удостовериться в качестве выполненных работ и их соответствия установленному перечню. В случае выявления нарушений Заказчик уведомляет об этом Подрядчика для принятия мер по устранению. 

Представитель Заказчика в обязательном порядке присутствует при проведении реостатных испытаний.

	10
	Цена договора и порядок расчетов
	Начальная (максимальная) цена 2 000 000,0 руб. без 18% НДС
Цена договора включает:

- стоимость работ;

- стоимость расходных материалов и запасных частей, используемых при выполнении работ;

- НДС (если HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_5" 


 HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_4"  Участник является HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_8" 


 HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_7"  плательщиком НДС в соответствии с действующим законодательством); 

- сборы и другие обязательные платежи, предусмотренные законодательством Российской Федерации.

Расчеты за ремонт тепловоза производятся Заказчиком по факту выполнения работ (приемки Заказчиком тепловоза из ремонта) в течение 10 (десяти) банковских дней с момента получения Заказчиком надлежаще оформленных счета, счет-фактуры и акта выполненных работ.

	11
	Иные условия исполнения договора-подряда
	Подрядчик обязан предоставить Заказчику:

- подробную калькуляцию стоимости работ, с указанием норм сменяемости запасных частей узлов и агрегатов;

- данные об используемых при выполнении работ запасных частях, узлах и агрегатах, выбранных им расходных материалах и оборудовании. Работы выполняются в соответствие с перечнем работ указан в руководствах по эксплуатации по сериям локомотивов, а также приложением №1 к лоту №1.


Приложение №1 к лоту №1

Перечень работ, выполняемых при проведении текущего
ремонта в объеме ТР-3 тепловозу ТГМ4Б

	Перечень работ и операций
	ТР-3

	1. При работающем дизеле проверьте:

	а) давление топлива, масла дизеля, смазки УГП, напряжение, зарядный ток вспомогательного генератора, температуру масла, воды дизеля, масла гидропередачи при минимальной частоте вращения вала дизеля (данные см. в табл. 2)
	+

	б) работу компрессора по повышению давления в главных резервуарах, давление включения и отключения регулятора ЗРД; [давление в главных резервуарах на 8—9-й позиции контроллера должно повышаться с 0,75 до 0.85 МПа (с 7,5 до 8,5 кгс/см2) за время не более 30 с]; включение регулятора ЗРД - при давлении 0,75 Мпа [(7,5 ± 2) кгс/см2], отключение - при 0,9 Мпа [(9 ±0,2) кгс/см2]
	+

	в) работу крана вспомогательного тормоза № 254-1 по манометру тормозных цилиндров; при различных положениях ручки крана 
	+

	г) давление в тормозной-магистрали по манометру на пульте управления, которое должно быть 0,53—0,55 Мпа (5,3-5,5 кгс/см2)
	+

	д) работу тифона и свистка (тифон должен издавать ровный звук чистого тона)
	+

	е) работу песочной системы при нажатии на педаль со стороны машиниста и помощника при положениях реверса "Назад". "Вперед". Песок должен подаваться под 4-ю и 2-ю, а затем под 1-ю и 3-ю колесные пары. Лампочка загорается в зависимости от направления движения
	+

	ж) работу пневматического тормоза; колодки обеих тележек должны плотно прилегать к колесным парам
	+

	з) работу ручного тормоза; колодки задней тележки должны плотно прилегать к колесным парам
	+

	и) работу жалюзи и вентилятора холодильной камеры включением и выключением вручную соответствующих кнопок. Жалюзи должны полностью открываться и закрываться. Температура воды дизеля должна понижаться
	+

	к) работу механизмов и агрегатов на слух (посторонние стуки и шум не допускаются)
	+

	л) давление масла компрессора 0,15-0.25 МПа (1,5—2,5 кгс/см2). при меньшем давлении очистите масляный фильтр поворотом рукоятки на 2-3 оборота
	+

	м) герметичность соединений трубопроводов масла, топлива, воды и воздуха, секций холодильника, люков, крышек, уплотнений основных узлов тепловоза
	+

	н) нет ли следов течи масла по разъемам и фланцам УГП
	+

	о) работу регулятора частоты вращения вала дизеля, регулятора напряжения, автоматики холодильника, реверсирование гидропередачи
	+

	п) нет ли конденсата в главных резервуарах, холодильнике компрессора (имеющийся конденсат слить)
	+

	р) давление в коллекторе электропневматических вентилей 0,625-0,675 МПа (6,25-6,75 кгс/см2)
	+

	с) элементы фильтра системы управления и путевого фильтра УГП
	+

	2. При остановленном дизеле проверьте:

	а) по щупам уровень масла в гидропередаче, дизеле, компрессоре, регуляторе частоты вращения, а по водомерному стеклу - уровень воды в расширительном баке; заменить или добавить смазку в узлах и агрегатах тепловоза в соответствии с картой смазки 
	+

	б) нет ли воды в масле дизеля, для чего слейте отстой из сливной трубы. Допускается наличие конденсата не более 300 г. При большем количестве воды отберите пробу масла и сдайте для анализа. При подтверждении этого устраните причину попадания воды, а масло замените свежим
	+

	в) крепление электропроводов к электрогидравлическим и электропневматическим вентилям
	+

	г) чистоту дизеля и другого оборудования тепловоза; удалите пыль, подтеки топлива, масла и охлаждающей жидкости, произведите уборку и обтирку тепловоза снаружи, внутри и в кабине машиниста
	+

	3. При остановленном дизеле перед экипировкой
тепловоза проверьте:

	а) выход штоков тормозных цилиндров (нормальный выход 70-80 мм, максимально допустимый - не более 120 мм для тепловоза ТГМ4БЛ и 150 мм для тепловоза ТГМ4Б), состояние и толщину тормозных колодок (не менее 10 мм), состояние рычажной передачи, воздушной системы тормоза, работу автосцепок. Состояние винтовых и листовых рессор, шплинтовку валиков рессорного подвешивания, крепление буксовых струнок, а также крышек букс
	+

	б) крепление песочных труб, осевых редукторов, карданных валов, швы приварки кронштейна реактивных тяг (все болтовые соединения должны быть надежно затянуты, трещины в деталях-ходовой части не допускаются)
	+

	в) уровень масла в опорах и масленках шкворня. Уровень масла в опорах должен находиться между рисками маслоуказателя. Уровень масла в масленках шкворня должен быть не ниже 5 мм от верхней кромки масленки (через каждые семь ТО-1)
	+

	г) колесные пары под тепловозом (запрещается выпускать в эксплуатацию тепловоз с неисправностями, указанными в инструкции ЦТ/4351 и ПТЭ)
	+

	д) плотность установки кассет воздушных фильтров дизеля и в стенках кузова, предупреждая подсос воздуха помимо них, уровень масла в корпусах воздушного фильтра, затяжку стартера (при необходимости дотяните), исправность освещения всего тепловоза
	+

	е) электрическую аппаратуру, обратив особое внимание на состояние главных и вспомогательных контакторов КМН, КД, КП1 и других часто работающих реле
	+

	ж) аккумуляторную батарею, при необходимости долейте в банки дистиллированной воды
	+

	з) чистоту топлива, для этого из обоих нижних баков необходимо слить некоторое количество топлива для удаления отстоя (следы воды в топливе не допускаются)
	+

	и) слейте из поддона главной рамы (под дизелем) собравшееся грязное масло
	+

	к) крепление агрегатов дизеля и его соединение с муфтой, дизеля к раме, гидропередачи, двухмашинного агрегата, приводов, ограждений. Все болтовые соединения должны быть надежно затянуты
	+

	4. Дизель и системы, обеспечивающие его работу

	4.1. Слейте конденсат из воздушной полости охладителя наддувочного воздуха. Промойте топливные фильтры, а при полном их загрязнении замените фильтрующие элементы (около 1200 ч работы дизеля)
	+

	4.2. Замените фильтрующие элементы фильтра тонкой очистки масла по перепаду давлений или сигналу на пульте от РКС-1-05М-01 и промойте фильтрующие элементы грубой очистки масла
	+

	4.3. Отберите пробу воды дизеля из системы для анализа
	+

	4.4. Перед экипировкой тепловоза отберите пробу масла дизеля (не реже чем через 50 ч работы дизеля)
	+

	4.5. Проверьте работу паровоздушного клапана, смонтированного в крышке заливочной горловины водяного бака; нажатием на стержень проверьте легкость хода в направляющей втулке
	+

	4.6. Проверьте работу форсунок на давление впрыскивания и качество распыла. Перед снятием форсунки проверьте и при необходимости дозатяните гайки нажимной вилки крепления стакана, при каждом осмотре форсунки проверьте состояние уплотнительных резиновых колец. Диаметр уплотнительных колец на корпусе форсунки должен быть не менее 38,5 мм. Подрезы, заусенцы, трещины и прочие дефекты не допускаются. В случае обнаружения дефекта кольцо замените новым
	+

	4.7. Слейте отстой из топливных баков. Очистите эжектор и маслоотделитель системы вентиляции картера
	+

	4.8. Проверьте вручную работу заслонки аварийного стоп-устройства дизеля
	+

	4.9. Проверьте крепление гаек и контргаек на тягах рычажной передачи привода управления топливным насосом
	+

	4.10. Отверните полый болт подвода масла к ТНВД и прочистите отверстие
	+

	4.11. Проведите техническое обслуживание реле частоты вращения и тахометра согласно инструкции по эксплуатации реле и тахометра
	+

	4.12. Проверьте срабатывание всех элементов автоматики дизеля. Срабатывание исполнительных устройств по давлению масла и разносу имитируйте, т.е. замкните соответствующие контакты, неисправности устраните
	+

	4.13. Проверьте срабатывание датчика-реле разности давлений, герметичность трубопроводов и деталей его подсоединения
	+

	4.14. Произведите анализ масла дизеля
	+

	4.15. Проверьте, нет ли протечки масла через уплотнение турбокомпрессора, согласно Руководству по эксплуатации на турбокомпрессор ТК18с-21
	+

	4.16. Перед первым пуском после обслуживания проверьте, нет ли охлаждающей жидкости в цилиндрах дизеля (прокруткой коленчатого вала при открытых индикаторных кранах)
	+

	4.17. Проведите контрольный осмотр № 1 турбокомпрессора согласно Руководству по эксплуатации турбокомпрессора ТК18с-21. Проверьте правильность и надежность крепления турбокомпрессора к кронштейну дизеля в соответствии с требованиями к установке турбокомпрессора при его монтаже на дизеле
	+

	4.18. Очистите глушитель и его сливные трубы от нагара и несгоревших остатков топлива
	+

	4.19. Очистите и промойте воздухоочиститель дизеля
	+

	4.20. Осмотрите коллектор и щетки стартера. Коллектор и щеткодержатели продуйте воздухом для удаления пыли. В случае загрязнения коллектора протрите его чистой тряпкой, смоченной в бензине, и проверьте прилегание щеток к коллектору. Если обнаружен большой подгар коллектора, зачистите его стеклянной мелкой шлифовальной шкуркой, после чего протрите тряпкой, слегка смоченной в бензине Замену износившихся щеток новыми производите согласно инструкции по эксплуатации стартеров
	+

	4.21. Проверьте и при необходимости отрегулируйте зазоры в приводе впускных и выпускных клапанов
	+

	4.22. Проверьте погрешность срабатывания контактов и дифференциал комбинированного реле скорости по методикам заводов-изготовителей, указанные в руководстве по эксплуатации этих реле; при необходимости отрегулируйте
	+

	4.23. Смените масло в регуляторе, предварительно промойте его полость
	+

	4.24. Проверьте и при необходимости отрегулируйте секции топливного насоса высокого давления на равномерность подачи топлива по Руководству по эксплуатации дизеля 211Д-ЗМ. Проверьте затяжку винта зубчатого венца поворотной втулки плунжера и контровку регулировочного болта ползуна толкателя
	+

	4.25. Очистите и промойте кассеты воздушных фильтров на стенках кузова (при сильной запыленности окружающего воздуха - при каждом техническом обслуживании ТО-3)
	+

	4.26. Смените масло в воздухоочистителе дизеля
	+

	4.27. Выньте все поршни для очистки их от нагароотложений, а также для осмотра и обмера всех компрессионных и маслосъемных колец. При необходимости возможна частичная замена колец
	+

	4.28. Осмотрите шатунные болты и при необходимости частично замените
	+

	4.29. Осмотрите вкладыши шатунных подшипников и замерьте зазоры и развал вкладыша, при необходимости возможна частичная замена. Местное выкрашивание антифрикционного слоя не допускается
	+

	4.30. Произведите контрольный осмотр № 2 турбокомпрессора в соответствии с требованиями руководства по эксплуатации турбокомпрессора. Проверьте правильность и надежность крепления турбокомпрессора к кронштейну дизеля в соответствии с требованиями к установке его при монтаже на дизеле
	+

	4.31. Проверьте угол опережения подачи топлива и при необходимости восстановите его до оптимального значения. В дальнейшем проверяйте при переборках
	+

	4.32. Очистите от нагара верхнюю часть цилиндровых втулок, крышки цилиндров
	+

	4.33. Замерьте зазоры между стержнями клапанов и направляющими втулками. При необходимости частично замените втулки
	+

	4.34. При необходимости притрите впускные и выпускные клапаны. При повышенных износах фасок клапанов произведите их шлифовку
	+

	4.35. Осмотрите состояние кулачков распределительного вала и при необходимости зачистите
	+

	4.36. Снимите с дизеля, разберите и осмотрите водяные насосы При повышенных износах детали уплотнения замените
	+

	4.37. Замените новыми резиновые уплотнения, подвергавшиеся демонтажу. Рекомендуется независимо от технического состояния заменить резиновые кольца уплотнения втулки цилиндра из комплекта ЗИП
	+

	4.38. Очистите воздушные полости воздухоочистителя впускного коллектора от грязи и масла
	+

	4.39. Осмотрите состояние деталей привода топливного насоса и при износе замените
	+

	4.40. Разберите агрегат маслопрокачивающий, осмотрите состояние деталей; изношенные детали замените
	+

	4.41. Выньте втулки цилиндров и произведите их дефектацию. В случае обнаружения кавитационных повреждений на втулках цилиндров при установке их необходимо развернуть на 45-60° относительно первоначальной установки. Глубина кавитационных раковин допускается не более 9 мм. При кавитационных повреждениях, превышающих допустимую глубину, втулки необходимо заменить
	+

	4.42. Осмотрите, обмерьте и при необходимости частично замените следующие детали дизеля: цилиндровые втулки, поршни, поршневые пальцы, вкладыши шатунных подшипников, впускные и выпускные клапаны, направляющие втулки клапанов
	+

	4.43. Частично разберите и замените изношенные детали следующих узлов: регулятора частоты вращения (в соответствии с инструкцией по эксплуатации регулятора), топливного насоса, топливоподкачивающего насоса, топливных форсунок, водяных насосов, редукционного клапана масляной системы
Примечание. При замене водяных насосов проверьте зазор в зацеплении зубчатых колес их привода
	+


	4.44. Осмотрите состояние седел впускных и выпускных клапанов, крышек цилиндров. При наличии выработки и раковин выведите их специальной фрезой
	+

	4.45. Разберите и осмотрите электростартер. В случае наработки и сильного пригорания коллектор проточите и замените смазку в шарикоподшипниках
	+

	4.46. Проверьте состояние пружин и деталей перепускных клапанов фильтра тонкой очистки масла
	+

	4.47. При наличии накипи на охлаждающих поверхностях цилиндров и крышек удалите ее
	+

	4.48. Промойте дизельным топливом и продуйте сжатым воздухом масляные каналы в шатунах, рокерах, штангах, коромыслах, полости холодильника масла, воздуха и фильтров масла
	+

	5. Гидропередача

	5.1. Промойте фильтр откачивающего насоса
	+

	5.2. Промойте путевой фильтр, установленный перед холодильником
	+

	5.3. Снимите масляный фильтр системы управления и промойте
	+

	5.4. Проверьте состояние внешних крепежных деталей (болтов, гаек, винтов, шпилек), а при ослаблении подтяните и застопорьте
	+

	5.5. Проверьте работу фиксаторов сервоцилиндров путем подъема и опускания штока фиксатора вручную, фиксатор в этом случае должен перемешаться без заедания
	+

	5.6. Проверьте, нет ли заклинивания стержня механической блокировки; при необходимости отрегулируйте его. Зазор между барабаном и стержнем блокировки должен быть 0,5-0,8 мм
	+

	5.7. Проверьте крепление блокировочного клапана
	+

	5.8. Прошприцуйте масленки сервоцилиндров смазкой
	+

	5.9. Проверьте целость изоляции электропроводки, состояние открытых частей электромонтажа. Пыль, грязь и масло с проводов удалите. Устраните повреждение изоляции
	+

	5.10. Откройте крышки конечных выключателей фиксаторов, проверьте состояние контактов и надежность подсоединения к ним проводов. При необходимости отрегулируйте положение подвижной контактной колодки относительно неподвижных контактов при нейтральном положении сервоцилиндров. Подгоревшие контакты конечного выключателя зачистите стеклянной шкуркой
	+

	5.11. Проверьте нажатие контактов на подвижную колодку, которое должно быть 4-6 Н (0,4-0,6 кгс)
	+

	5.12. Проверьте надежность крепления электропневматического вентиля, нет ли утечки воздуха. У вентилей, имеющих утечку воздуха, необходимо притереть клапаны. Неисправные вентили заменить
	+

	5.13. Снимите крышки контактных барабанов сервоцилиндров. Проверьте состояние контактов и надежность подсоединения проводов к ним. Загрязненные и подгоревшие контакты зачистите стеклянной шкуркой. Контактное нажатие должно быть 10-4 Н (1,0-0,4 кгс). Контакты в замкнутом положении должны находиться посередине контактных пластин барабанов. При необходимости контактное нажатие и положение контактов относительно контактного барабана отрегулируйте путем смещения контактной стойки по лазам кронштейна или смещения контактов по пазам панели
	+

	5.14. Проверьте центровку дизеля и УГП
	+

	5.15. Распломбируйте крышку блока переключения скоростей и проверьте состояние контактов реле. Подгоревшие и загрязненные контакты зачистите мелкой стеклянной шкуркой и протрите техническими салфетками, смоченными в бензине. При этом следите за тем, чтобы не нарушать зазор контактов реле. Зазор между замыкающими контактами 0,9—1,0 мм. Проверьте правильность наладки реле переходов и реле ограничения скорости. Порядок проверки изложен в инструкции по УГП
	+

	5.16. Проверьте состояние контактов реле гидродоворота. Проверьте выдержки времени срабатывания этого реле и в случае необходимости отрегулируйте
	+

	5.17. Снимите блокировочный клапан, проверьте герметичность резиновых манжет, при необходимости манжеты замените
	+

	5.18. Проверьте крепление проводов, наличие маркировки, целость изоляции. Недостающую маркировку полностью восстановите в соответствии со схемой
	+

	5.19. Проверьте мегаомметром на 500 В сопротивление изоляции цепей электроавтоматики (не ниже 0,3 МОм). Пря проверке сопротивления на диодах и стабилитронах блока управления во избежание их пробои необходимо поставить перемычки. Внесите в технический паспорт гидропередачи в графе "Сведения о работе" наработку гидропередачи в моточасах
	+

	5.20. Произведите ревизию сервоцилиндров реверса. Для этого освободите цилиндры от корпусов, замените манжеты, кольца поршней пропитайте в масле
	+

	5.21. Осмотрите пружины сервоцилиндров Риски на штоке зачистите. Проверьте плотность посадки полумуфт на вертикальные валики. Перед сборкой рабочие поверхности цилиндров смажьте смазкой ЦИАТИМ-201
	+

	5.22. Проведите ревизию фиксаторов сервоцилиндров. При ревизии замените манжеты фиксаторов и смазку
	+

	5.23. Выньте, промойте и продуйте сжатым воздухом форсунки системы смазки (за исключением форсунок смазки подвижных муфт)
	+

	5.24. Проведите ревизию блокировочного клапана, откачивающего насоса, насоса системы смазки, фильтра масляного
	+

	5.25. Осмотрите без выемки из гидропередачи крепление рабочего колеса и шнека питательного насоса
	+

	5.26. Проведите ревизию электрогидравлических вентилей
	+

	5.27. Проведите ревизию подвижных муфт валов вторичного реверса (осмотрите состояние подшипников и крепление внутренних и наружных колец, зачистите забойные заусенцы по торцам шлицев. Проверьте затяжку болта крепления рычага привода подшипниковых муфт и реактивного болта, а также затяжку штуцерных соединений на трубопроводах, подводящих масло от электрогидравлических вентилей и золотниковой коробки)
	+

	5.28. Смените масло гидропередачи
	+

	5.29. Проверьте состояние пневматических воздухопроводов системы управления реверс-режимного механизма. Все неплотности Соединений, приводящие к утечкам воздуха, устраните
	+

	5.30. Осмотрите привод питательного насоса. Проверьте состояние конических зубчатых колес
	+

	5.31. Проверьте затяжку внешнего крепежа (болтов, гаек) легким остукиванием
	+

	5.32. Протрите днище нижнего и верхнего картеров гидропередачи через смотровые люки салфетками, смоченными дизельным топливом или керосином
	+

	5.33. Снимите датчик скорости, проверьте плавность вращения его ротора и наладки узлов гидроавтоматики
	+

	5.34. Проведите ревизию питательного насоса, обратив особое внимание на состояние подшипников, износ звездочки и уплотнительного пояска рабочего колеса
	+

	5.35. Заправьте гидропередачу турбинным маслом и проработайте на нем не менее 1 ч, затем спейте и заправьте свежим
	+

	5.36. Замерьте давление на форсунках системы смазки, которое должно быть не менее 0,01 МПа (0.1 кгс/см2) на холостом ходу и 0.02 МПа (0,2 кгс/см2) при номинальной частоте вращения коленчатого вала дизеля
	+

	5.37. Узлы автоматики (блок переключения скорости, датчик скорости) снимите с тепловоза, подвергните полной ревизии и проверьте их работу и наладку на специальном стенде
	+

	6. Экипажная часть

	6.1. Осмотрите рамы тележек, проверьте плотность затяжки всех болтовых соединений остукиванием и наличие шплинтов Трещины в боковинах, концевых балках, шкворневых балках, кронштейнах, сварных швах не допускаются. Болтовые соединения подтяните, шплинты по необходимости замените
	+

	6.2. Замерьте прокат бандажей колесных пар, толщину обода и гребней (должны соответствовать требованиям инструкции ЦГ/4351 и ГОСТ 11018-87)
	+

	6.3. Проверьте уровень смазки в полости осевого упора буксы щупом (не ниже 5 мм и не выше нижней кромки контрольного отверстия)
	+

	6.4. Осмотрите детали рессорного подвешивания. Трещины в балансирах, втулках, подвесках, пружинах, листовых рессорах, а также ослабление или сдвиг листов рессоры в хомуте не допускаются
	+

	6.5. Осмотрите раму тепловоза и путеочистителя. Трещины и ослабления деталей не допускаются. Высота нижней кромки путеочистителей от головки рельсов 100-150 мм
	+

	6.6. Проверьте крепление фланцев карданных валов к фланцам осевых редукторов и УГП, а также крепление болтовых соединений крышек с фланцами, вилками и разъемов осевого редуктора. Ослабление соединения подтяните
	+

	6.7. Проверьте уровень масла в картере осевого редуктора, при необходимости добавьте масло; в подшипники и шлицевые соединения карданных валов добавьте смазку
	+

	6.8. Добавьте смазку в подшипники реактивных тяг осевых редукторов
	+

	6.9. Проверьте наличие воды в масле опор тележек (присутствие воды в масле не допускается)
	+

	6.10. Проверьте наличие консистентной смазки в полости осевого упора буксы (присутствие консистентной смазки в полости осевого упора не допускается)
	+

	6.11. Замените смазку в осевых редукторах
	+

	6.12. Проверьте в тележках зазор между подбуксовой стрункой и основанием буксового проема (зазор 6 ± 1 мм)
	+

	6.13. После очистки колесной пары керосином от грязи и смазки проверьте соответствие размеров всех элементов установленным нормам допусков и наличие клейм и знаков (размеры должны соответствовать установленным инструкцией ЦТ/4351 нормам)
	+

	6.14. Снимите упоры всех букс и проверьте состояние их и фитилей. При необходимости поверхность осевого упора зачистите, а поврежденный фильтр переверните и пропитайте маслом. Задиры и риски на поверхности трения не допускаются
	+

	6.15. Снимите крышки с букс и осмотрите детали переднего подшипника и его крепление, которые должны удовлетворять инструкции ЦТ/3781
	+

	6.16. Из четырех букс выборочно отберите смазку для анализа. При удовлетворительных результатах добавьте в полость подшипников каждой буксы 0,3-0,4 кг смазки. При неудовлетворительном анализе смазку замените в количестве 1,4-1,5 кг в полости подшипника и 0,8-0,9 кг в полости осевого упора
	+

	6.17. Проверьте состояние торцовой поверхности оси (повреждения допускаются согласно инструкции ЦТ/3781)
	+

	6.18. Установите осевые упоры и отрегулируйте суммарный поперечный разбег колесных пар. Изменение толщины пакета регулировочных прокладок следует производить у обоих букс одной колесной пары на равные размеры при равных износах, а при разных износах толщина пакета с более изношенным упором должна быть больше толщины пакета под осевым упором противоположной буксы на разницу износа (разница в толщинах пакета для новых осевых упоров допускается 0,5 мм)
	+

	6.19. Поднимите тепловоз на домкратах. Разрешается подъем тепловоза краном с последующей установкой на специальные подставки
	+

	6.20. Выкатите из-под тепловоза тележки и разберите их, детали промойте и очистите
	+

	6.21. Все сварные швы соединений и элементы рамы тележки тщательно осмотрите
	+

	6.22. Проверьте соответствие размеров элементов рам тележек установленным нормам допусков и износов. При несоответствии замените элементы
	+

	6.23. Проверьте на плотность гнездо шкворня рамы тележки путем налива керосина (высота уровня 50 мм). Появление керосина через 20 мин на наружных поверхностях не допускается. Проверьте износ втулки шкворневого гнезда. При толщине стенки втулки менее 6 мм втулку замените
	+

	6.24. Трубки и масленки для смазки шкворня отремонтируйте и проверьте на прохождение масла. Опоры рамы осмотрите и очистите детали. Задиры на деталях зачистите. Трещины в корпусе опор не Допускаются. Не оставляйте местную выработку на опорных плитах более 0,5 мм
	+

	6.25. Буксы разберите, оставив на шейках оси внутренние кольца подшипников. Содержание и ремонт должны соответствовать инструкции ЦТ/3781. Свободные части оси проверьте магнитным и ультразвуковым дефектоскопами. Не допускается оставлять без замены опоры, имеющие износ рабочей поверхности более 1 мм. Не допускается ставить осевые упоры, имеющие толщину бронзовой армировки менее 9 мм. Сваривать корпуса букс, лопнувшие на части, запрещается
	+

	6.26. Перед сборкой колесных пар с рамой тележки необходимо выставить одинаковые расстояния от внутренних граней ободов колесных пар до боковых наличников букс, буксы при этом должны быть прижаты торцовыми упорами к оси колесной пары. Разница этих расстояний не более 0,5 мм. Не допускается подкатка колесных пар под тепловоз с разными осевыми упорами
	+

	6.27. Очистите колесные пары от краски и грязи до чистого металла, произведите дефектоскопию свободных участков оси, а также обточку ободов. Поставьте клейма и знаки. Проверьте соответствие размеров установленным нормам допусков и износов по инструкции ЦТ/4351
	+

	6.28. При выпуске тепловоза из ремонта разрешается подкатывать колесные пары как новые, так и отремонтированные с прокатом не более 3 мм. Разница диаметров ободов цельнокатаных колес по кругу катания в одной колесной паре 0,5 мм, а одного тепловоза не более 1 мм
	+

	6.29. Отсоедините карданные валы от гидропередачи и осевых редукторов. Проведите ревизию карданных валов. Для этого разберите шарнирные головки, проверьте рабочие поверхности цапф крестовин, качество уплотнительных резиновых колец на крестовинах и кожухов манжет. Проверьте состояние шлицевого соединения вилок, суммарный зазор между торцами крестовины и упорами подшипников (зазор должен быть 0,05-0,25 мм). Детали промойте, протрите, смажьте и соберите по клеймам
	+

	6.30. Установите карданные валы под тепловоз. Момент затяжки присоединительных болтов тележечных валов 200 Н•м (20 кгс•м), раздаточных - 400 Н•м (40 кгс•м)
	+

	6.31. Вскройте крышки люков осевых редукторов, проверьте состояние зубчатых-колес, расположение пятна контакта и боковой зазор конической и цилиндрической пар. Зазор конической пары должен быть не более 1,6 мм, цилиндрической - не более 2,6 мм
	+

	6.32. Проверьте осевой люфт ведущего и ведомого валов осевых редукторов, люфт должен быть не более 0,5 мм
	+

	6.33. Проведите дефектоскопию деталей карданного вала и реактивных тяг (трещины не допускаются). Проверьте приварку кронштейна осевого редуктора под реактивные тяги
	+

	6.34. Проверьте резиновые амортизаторы реактивных тяг осевых редукторов (негодные амортизаторы замените новыми), состояние пар трения и резиновых амортизаторов в опорах тележки. После осмотра каждый амортизатор должен быть установлен на ту опору, на которой он находился до снятия. В случае выхода из строя одного амортизатора замените все четыре, причем амортизаторы должны быть подобраны по прогибу не более 1,5 мм; проверяют усилием 70 кН (7000 кгс)
	+

	7. Вспомогательное оборудование
	

	7.1. Через 8 сут. возьмите пробу масла компрессора и при содержании механических примесей более 0,08% масло замените. Масло в воздухоочистителе компрессора меняйте через 16 сут.
	+

	7.2. Осмотрите швы приварки лопастей вентилятора и П-образных опор к диффузору холодильника и убедитесь, что в лопастях и швах нет трещин
	+

	7.3. При необходимости обдуйте секции холодильника сжатым воздухом (в летнее время)
	+

	7.4. Промойте воздушные фильтры кузова машинного помещения
	+

	7.5. Обдуйте холодильник компрессора сжатым воздухом
	+

	7.6. Проверьте дюритовые соединения и трубопроводы
	+

	7.7. Проверьте крепление и состояние муфты вентилятора, крепление опоры двухмашинного агрегата и тумбы компрессора
	+

	7.8. Слейте отстой воды из корпуса воздушных фильтров дизеля
	+

	7.9. Проверьте затяжку амортизаторов кабины
	+

	7.10. Очистите воздушные фильтры Э-П4сб. пневматической системы тепловоза
	+

	7.11. Проверьте манометры без снятия пломбы через каждые 6 мес. и независимо от срока каждый раз при возникновении сомнений в правильности показаний
	+

	7.12. Один раз в год проверьте манометры после ремонта и поставьте пломбы. Снимите и разберите всасывающий и нагнетательные клапаны первой и второй ступеней компрессора, очистите их от грязи и нагара
	+

	7.13. Проверьте крепления вентилятора компрессора, осмотрите лопасти
	+

	7.14. Выньте маслоприемник компрессора и разберите его. Очистите и промойте сетку и всасывающую трубку. разберите воздухоочиститель и масляный фильтр, промойте в бензине или керосине фильтрующие элементы, осушите и увлажните их компрессорным маслом
	+

	7.15. Слейте масло из картера компрессора, внутреннюю поверхность картера протрите салфетками и залейте свежее масло
	+

	7.16. Осмотрите воздухораспределитель песочной системы, прочистите отверстия форсунок песочниц
	+

	7.17. Проведите ревизию тормозного оборудования согласно инструкции МПС (ЦТ-533)
	+

	7.18. Осмотрите воздушный резервуар снаружи. Воздушные резервуары необходимо пропарить или выщелочить с последующей промывкой горячей водой (промывайте 1 раз в год)
	+

	7.19. Снимите, разберите и осмотрите топливо- и маслоподкачивающий насосы; очистите и промойте маслоохладители дизеля и гидропередачи, после промывки проведите гидроиспытания
	+

	7.20. Промойте картер дизеля, масляный фильтр, трубопровод, топливные баки, после промывки проверьте чистоту картера
	+

	7.21. Снимите цилиндр с компрессора, осмотрите поршневые кольца, очистите днище, ручьи поршней и кольца от нагара, промойте и смажьте компрессорным маслом, осмотрите зеркало цилиндров; большие риски, задиры на зеркале зачистите мелкой шкуркой
	+

	7.22. Осмотрите и отрегулируйте шатунные подшипники компрессора, надежно зашплинтуйте шатунные болты
	+

	7.23. Отремонтируйте клапаны компрессора. Смените клапанные пластины первой и второй ступеней независимо от их состояния
	+

	7.24. Осмотрите муфту соединения дизеля с УГП и компрессора с УГП. Проверьте центровку дизеля с УГП и компрессора с УГП в соответствии с приложениями 6 и 7. При необходимости установки регулировочных прокладок под дизель произведите внеочередную проверку центровки
	+

	7.25. Снимите компрессор с тепловоза, разберите его. Осмотрите, промерьте детали. Наиболее ответственные детали, указанные в инструкции по эксплуатации, подвергните дефектоскопии. Замените негодные, восстановите изношенные детали
	+

	7.26. Снимите, промойте, проверьте водяные секции холодильника
	+

	7.27. Осмотрите крепление кабины машиниста к раме тепловоза, кузова машинного помещения к раме тепловоза и к кузову охлаждающего устройства. При необходимости подтяните крепление
	+

	7.28. Осмотрите состояние сварных швов кронштейнов кабины, опирающихся на амортизаторы. При обнаружении трещин сварные швы вырубите и снова заварите
	+

	7.29. Осмотрите сварные швы приварки шайб амортизаторов кабины. При обнаружении трещин сварные швы вырубите и снова заварите
	+

	7.30. Осмотрите состояние сварных швов приварки кузова аккумуляторного помещения и кузова охлаждающего устройства к раме тепловоза. При обнаружении трещин сварные швы вырубите и снова заварите
	+

	7.31. Осмотрите сварные швы кронштейнов специального разъемного межкузовного соединения, находящихся на задней стенке кузова охлаждающего устройства
	+

	7.32. Проверьте состояние резиновых амортизаторов кабины. После осмотра каждый амортизатор должен быть установлен на ту опору, на которой он стоял до снятия. В случае выхода из строя одного амортизатора (потеря упругих свойств, отслоение резины от металла, наличие трещин) произведите замену всех четырех амортизаторов
	+

	8. Электрооборудование
	

	8.1. Продуйте сухим сжатым воздухом электрические машины и аппараты, проверьте крепление аппаратов, пайку наконечников, сопротивление изоляции цепей вспомогательного оборудования и цепей управления относительно корпуса и между ними, которое должно быть не менее 0,3 МОм, чистоту поверхности главных и вспомогательных контактов всех реле и контакторов. Контакты, имеющие подгары, зачистите
	+

	8.2. Осмотрите крепление аккумуляторных ящиков в отсеках и перемычки между элементами; проверьте и запишите напряжение и данные о плотности и уровне электролита всех элементов батареи, сопротивление изоляции батареи (не менее 25 000 Ом)
	+

	8.3. Проверьте крепление шкива на входном валу двухмашинного агрегата (обратите внимание на крепление гайки), на ощупь нагрев подшипников качения электрических машин непосредственно после остановки дизеля
	+

	8.4. Осмотрите коллекторы (нет ли на них почернений и обгара, задиров). Поверхность коллектора должна быть гладкой, полированной с красновато-фиолетовым оттенком. Проверьте механизм щеткодержателей, нажатие пальцев на щетки, затяжку шунтов и наконечников, износ щеток и состояние их поверхностей Негодные щетки замените. При замене запрещается устанавливать на одном коллекторе щетки разных марок, так как это приводит к аварии электрической машины. При установке новых щеток их следует притереть к поверхности коллектора при помощи тонкой стеклянной шкурки. Убедитесь, нет ли обуглившейся или поврежденной изоляции катушек полюсов, соединений и якоря
	+

	8.5. Осмотрите изоляцию всех электрических машин, замерьте сопротивление и проверьте зазоры между нижней кромкой щеткодержателя и коллекторов, а также нажатие щеток
	+

	8.6. Манометры, термометры, вольтметр и амперметр испытайте в соответствии с действующими инструкциями. Осмотрите контакты реле, установленного в блоке гидродоворота
	+

	8.7. Очистите и замените смазку в цилиндрах привода контроллера машиниста
	+

	8.8. Очистите от грязи и пыли, угля промежутки между коллекторными пластинами у всех электрических машин. Если обнаружены наплывы меди на коллекторных пластинах, коллектор необходимо зачистить и снять фаску с пластин
	+

	8.9. Проведите контрольно-тренировочный цикл заряда аккумуляторной батареи
	+

	8.10. Снимите с тепловоза и разберите все электрические машины, негодные подшипники замените новыми, осмотрите обмотки якорей. Коллектор при необходимости проточите и прошлифуйте. Износившиеся щетки замените новыми той же марки
	+
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Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени

___________________________________________________________________

(полное наименование Участника)

__________________________________

"____" _________ 20__ г.


               (Должность, подпись, ФИО) 
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ЗАЯВКА УЧАСТНИКА ПРОЦЕДУРЫ ЗАКУПКИ
	В Ценовую комиссию

АО «СГ-транс»
	Дата _________________




Будучи уполномоченным представлять и действовать от имени ________________ (далее – Участник), а также полностью изучив всю информацию по _______________________________________________________________________, нижеподписавшийся настоящим подает заявку на участие в данной процедуре закупки, которая будет проводиться вами с целью заключения договора, с условиями, указанными в техническом задании (раздел IV) закупочной документации.

К настоящей заявке прилагаются копии документов, определяющих юридический статус Участника и подтверждение соответствия квалификационным требованиям Заказчика.

Ценовой комиссии Заказчика или ее уполномоченным представителям настоящим предоставляются полномочия запрашивать информацию или проводить исследования с целью изучения отчетов, документов и сведений, представленных в связи с настоящей заявкой, а также обращаться к обслуживающим банкам и клиентам за разъяснениями относительно финансовых и технических вопросов. 

Заявка на участие в процедуре закупки служит также разрешением любому лицу или уполномоченному представителю любого учреждения, на которое содержится ссылка в сопровождающей документации, представлять любую информацию, которую Ценовая комиссия Заказчика сочтет необходимой для проверки заявлений и сведений, содержащихся в данной заявке, или относящихся к ресурсам, опыту и компетенции Участника.

Ценовая комиссия Заказчика и ее уполномоченные представители могут связаться со следующими лицами для получения дальнейшей информации:

	Справки по общим вопросам и вопросам управления

	ФИО 
	Телефон, эл. почта

	Справки по кадровым вопросам

	ФИО 
	Телефон, эл. почта

	Справки по финансовым вопросам

	ФИО 
	Телефон, эл. почта


Настоящая заявка подается с пониманием того, что:

· результаты рассмотрения заявки зависят от проверки всех данных, представленных Участниками на момент проведения процедуры закупки, а также иных сведений, имеющихся в распоряжении Заказчика;

· Ценовая комиссия оставляет за собой право отклонить или принять заявку, прекратить процедуру закупки в любое время до заключения договора (контракта) без объяснения причин;

· Ценовая комиссия не несет ответственности за вышеперечисленные действия и не берет на себя обязательства информировать Участников об их причинах.

Мы согласны придерживаться положений настоящей заявки в течение срока, установленного как день заключения договора с Победителем данной процедуры закупки.

Нижеподписавшейся удостоверяет, что сделанные заявления и предоставленные сведения в заявке, заполненной должным образом, являются полными, точными и верными.

В подтверждение этого прилагаем все необходимые документы.

Приложения:

· сведения об Участнике (в соответствии с Приложениями №№ 3, 3.1, 3.2, 4, 6 к настоящей закупочной документации);

· финансово-коммерческое предложение, заполненное в соответствии с Приложением № 5 к настоящей закупочной документации;

· опись документов, представляемых Участником в соответствии с п.п.2.1.2 закупочной документации.

Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени __________________________________________________________________

(вставить полное наименование Участника) 

___________________________________________

печать 
 (должность, подпись, ФИО)

"____" _________ 20__ г.    

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 3
к закупочной документации


ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ УЧАСТНИКЕ

1. Наименование Участника: _____________________________________________

2. Действующая торговая марка: __________________________________________

3. Предыдущая торговая марка (если была): ________________________________

4. Свидетельство о регистрации (кем выдано, дата и номер): __________________

5. Адрес места нахождения: ______________________________________________
Тел / эл.почта: ____________________________________________________________

6. Почтовый адрес: _____________________________________________________

Тел / эл.почта: ____________________________________________________________

E - mail: _______________________________________________________________

Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени ___________________________________________________________________

(вставить полное наименование Участника)

___________________________________________

печать 
 (должность, подпись, ФИО)

"____" _________ 20__ г.    

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 3.1.

к закупочной документации


Материально-технические возможности
:
Наименование Участника_______________________________ 

1. Расположение производственных мощностей;

	№ п/п
	Наименование производственных мощностей, баз обслуживания и их краткая характеристика 
	Местонахождение

(адрес) 

	
	
	


2.Сведения о наличии основного технологического оборудования для выполнения работ 

	№ п/п
	Наименование технологического оборудования
	Тип, обозначение,
	Кол-во
	Год выпуска
	Местонахождение (адрес)

	1.
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	


Полноту и правильность всех вышеприведенных данных подтверждаю,

Подпись Участника

/_____________(ФИО, должность)

м.п.
Дата

/
/

	№ п/п

	Наименование оборудования 

	Для чего предназначено


	1.

	Установка домкратная стационарная

	Подъем кузова и выкатка тележек 


	2.

	Автоматизированная система контроля геометрических параметров рам тележек
	Ремонт тележек (позиция разборки и сборки тележки)


		Кантователь
	Ремонт тележек (позиция разборки и сборки тележки)


	3.

	Съемник с усилием до 23 т для спрессовки деталей с узлов дизеля

	Ремонт дизеля


	4.

	Автоматизированная система контроля геометрических параметров блоков дизелей

	Ремонт дизеля


	5.

	Стенд для дефектоскопии колесных пар локомотивов

	Ремонт колесных пар

	6.

	Устройство для магнитной дефектоскопии зубчатых передач

	Ремонт колесных пар


	7.

	Стенд для испытания форсунок

	Ремонт топливной аппаратуры


	8.

	Стенд для испытания плунжерных пар на плотность

	Ремонт топливной аппаратуры


	9.

	Стенд для испытания топливоподкачивающих насосов

	Ремонт топливной аппаратуры


	10.

	Стенд для опрессовки и дефектации секций холодильников

	Ремонт секций холодильника


	11.

	Стенд для обкатки компрессоров

	Ремонт пневматического оборудования


	12.

	Стенд для испытания компрессора

	Ремонт пневматического оборудования


	13.

	Стенд для регулировки регуляторов частоты вращения дизелей

	Ремонт регулятора частоты вращения


	14.

	Стенд для испытания электрической прочности изоляции U до 12 к В

	Ремонт электрических машин


	15.

	Приспособление для демонтажа гидротрансформатора, гидромуфты, коробки перемены передач.

	Ремонт гидротрансформатора гидромуфты, коробки перемены передач

	16.

	Стенд для испытания электрических аппаратов тепловозов

	Ремонт электрических и электропневматических аппаратов


	17.

	Стенд для испытания электропневматических аппаратов тепловозов

	Ремонт электрических и электропневматических аппаратов


	18.

	Реостатная установка для испытаний тепловоза

	Испытание ДГУ тепловоза



	


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 3.2.

к закупочной документации


Кадровые возможности 
Наименование Участника: ___________________________________

Специалисты, привлекаемые для производства работ, указанных в лотах

	№ п/п
	ФИО
	Специальность (профессия),

должность
	Дипломы удостоверения, другие документы, подтверждающие наличие у специалиста квалификации соответствующей работам по предмету закупки

(Наименование, номер, дата выдачи, срок действия)
	Сведения о наличии у специалиста опыта работ, выполняемых по предмету закупки*

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	

	6.
	
	
	
	

	7.
	
	
	
	


Полноту и правильность всех вышеприведенных данных подтверждаю,

Подпись Участника

/_____________ (ФИО, должность)

м. п.
Дата

/
/

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 4
к закупочной документации


ИНФОРМАЦИЯ О ФИНАНСОВОМ СОСТОЯНИИ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

	№ п.п.
	Наименование
	Данные Участника

	1.
	Дата создания: 
	

	2.
	Уставный капитал:
	

	3.
	Банковские реквизиты:
	

	3.1.
	наименование банка, телекс, телефон
	

	3.2.
	ИНН
	

	3.3.
	БИК
	

	3.4.
	Корр. счет
	

	3.5.
	Расчетный счет
	

	4. 
	Форма собственности:
	

	4.1.
	Государственная 
(да, нет)
	

	4.2.
	Смешанная 
(да, нет)
	

	4.3.
	Кооперативная 
(да, нет)
	

	4.5.
	Частная 
(да, нет)
	

	4.6.
	С участием иностранного капитала 
(да, нет)
	

	5.
	Основной вид деятельности:
	

	6.
	Другие виды деятельности
	

	7.
	Выручка Участника 
(без НДС, акцизов и аналогичных обязательных платежей) 
за два последних года
	


Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени

___________________________________________________________

(полное наименование Участника)

___________________________________________

(Должность, подпись, ФИО)                                                (печать)

"____" _________ 20__ г.    

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 5
к закупочной документации


"____" ___________ 20__ г.

ФИНАНСОВО-КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ

______________________________________________________________________ (наименование организации)

по процедуре закупки, открытому по составу участников и закрытому по форме подачи предложений о цене, предусматривающему выбор организации на право заключения договора (ов) на выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту маневровых тепловозов в соответствии с условиями, указанными в технических заданиях закупочной документации, предлагает следующий размер денежных средств
, необходимых для выполнения работ по лотам:
Общие сведения по лотам:
	п/п
	Номер лота
	Наименование работы
	Цена без НДС, руб.
	Цена с НДС, руб.

	1
	1
	Итоговое коммерческое предложение по лоту № 1
	
	

	ИТОГО:
	
	


Общая стоимость работ по заявленным лотам составит: ________________________ (прописью ____________________________ рублей, _____ коп.)
Приложение:

Калькуляция затрат на производство работ на __л.
Имеющий полномочия подписать финансово-коммерческое предложение Участника от имени _________________________________________________________________

(Полное наименование Участника)

_________________________________________________________________

(Должность, подпись, ФИО)                                                                       (печать)
	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 5.1.

к закупочной документации


Таблица коммерческого предложения по лоту № 1
	№ п/п
	Вид работ
	Серия и номер тепловоза
	Количество работ, ед.
	Цена единицы работ без 18% НДС, руб.
	Место проведения работ 

(наименование и адрес ремонтного предприятия, жд станция примыкания) 

	1
	ТР-3
	ТГМ4Б №0440
	1
	
	


ИТОГО по Лоту №1 общая стоимость работ (без учета 18% НДС) составит ________________________ руб.

Сроки гарантии на выполненные работы: ТР-3 ________ (месяцев)

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 
	Приложение № 6
к закупочной документации


СВЕДЕНИЯ О НАИБОЛЕЕ ЗНАЧИТЕЛЬНЫХ РАБОТАХ (УСЛУГАХ), АНАЛОГИЧНЫХ ПРЕДМЕТУ ЗАКУПКИ, ВЫПОЛНЕННЫХ УЧАСТНИКОМ

за последние два года
	№№
	Наименование и адрес организации, в интересах которой выполнялись работы (контактный телефон, контактное лицо)
	Описание выполненных работ (вид ремонта или технического обслуживания, серия локомотива, продолжительность ремонта в днях)

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени

___________________________________________________________

(полное наименование Участника)

__________________________________

"____" _________ 20__ г.


               (Должность, подпись, ФИО) 

Печать
Приложение № 7
к закупочной документации
А) для ЛОТА № 1
Договор № ________

на выполнение работ по ремонту маневрового тепловоза
	г. Москва
	«____»______________201__ г.


Акционерное общество «СГ-транс» (АО «СГ-транс»), именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице ________________________________________, действующего на основании _____________________________, с одной стороны, и

___________________________________________________________________, именуемое в дальнейшем «Подрядчик», в лице ______________________________________, действующего на основании __________________________________________, вместе именуемые «Стороны», заключили настоящий Договор о нижеследующем: 
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1. Заказчик поручает и обязуется оплатить, а Подрядчик принимает на себя обязательства выполнить работы текущему ремонту ТР-3 (далее – работы) маневрового тепловоза серии ТГМ4Б №0440 (далее – Объект) Заказчика (его филиалов) в соответствии с действующими Инструкциями, Руководствами и Правилами технического обслуживания и ремонта локомотивов и локомотивного оборудования (далее – Правила ремонта), а также с эксплуатационной документацией на тепловоз.
1.2. Работы проводятся на предприятии Подрядчика.

1.3. Срок передачи Объекта в ремонт – __ месяц 2018 года. 

1.4. Срок нахождения Объекта в ремонте исчисляется от даты приемки тепловоза в ремонт Подрядчиком (по форме Приложения №3) до даты приемки тепловоза из ремонта Заказчиком, указанной в Акте приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4) или Акте приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (по форме Приложения №5) и не должен превышать для ТР-3 – 45 (сорок пять) суток.

1.5. Допускается выполнение дополнительных работ в рамках настоящего Договора по письменной заявке Заказчика или на основании Технического акта (по форме Приложения №1) и Дефектной ведомости (по форме Приложения №2). Выполнение дополнительных работ на основании Технического акта производится только после письменного согласования Сторонами стоимости работ и запасных частей.

1.6. Понятие «Заказчик» включает в себя Коробковский филиал по транспорту газа, а также администрацию АО «СГ-транс».

2. ОБЯЗАТЕЛЬСТВА СТОРОН

2.1. Заказчик обязуется письменно согласовать с Подрядчиком дату передачи Объекта в ремонт не менее чем за 10 (десять) рабочих дней до начала ремонта в сроки, указанные в п.1.3. Договора.
2.2. Подрядчик обязуется принять Объект и провести ремонт в сроки, указанные в п.1.4. Договора.

2.3. Заказчик осуществляет отправку Объекта в ремонт на предприятие Подрядчика в сопровождении своего представителя с полным комплектом эксплуатационной документации. О дате отправки Объекта в ремонт Заказчик сообщает Подрядчику по электронной почте или факсу. Допускается, по согласованию Сторон, сопровождение Объекта к месту ремонта и обратно представителем Подрядчика.

2.4. Датой приемки Объекта в ремонт является дата подписания Сторонами Акта сдачи тепловоза в ремонт (по форме Приложения №3).

2.5. Подрядчик обязуется выполнить ремонт Объекта, узлов и агрегатов в объеме, включающем работы, предусмотренные утвержденной ремонтной документацией, а также работы, выявленные при приемке, разборке и дефектации Объектов ремонта и включенные в Акт сдачи тепловоза в ремонт и Технический акт для уточнения объема работ при ремонте.
2.6. Подрядчик обязуется выполнить работы собственными силами с использованием собственных материалов, узлов, деталей и оборудования, если иное не предусмотрено дополнительным соглашением Сторон.

2.7. Подрядчик обязуется предоставить Заказчику возможность осуществлять технический контроль полноты и качества производства работ.

В случае прибытия представителя Заказчика для осуществления контроля за ходом выполнения работ, Подрядчик обязан обеспечить беспрепятственный доступ представителя Заказчика на место проведения работ. Кроме того, Подрядчик обязан обеспечить сопровождение представителя Заказчика по территории своего предприятия, а также предоставить представителю Заказчика информацию и документы, свидетельствующие о фактическом ходе выполнения работ.

2.8. Представитель Заказчика должен иметь надлежаще оформленную доверенность с полномочиями на представление интересов Заказчика с правом подписания Технического акта, Дефектной ведомости, Акта сдачи тепловоза в ремонт, Акта приема тепловоза из ремонта, акта выполненных работ и других отчетных документов.

2.9. В случае, если в процессе приемки Объекта в ремонт или при его ремонте обнаружится необходимость замены составных частей, не подлежащих ремонту и восстановлению согласно требованиям нормативной документации, Подрядчик составляет Технический акт осмотра и Дефектную ведомость, в которой указывается наименование дефектного или недостающего узла (сборочных единиц) и детали, обозначение (тип и номер), характер повреждения деталей с ненормальным износом, требующих замены. Подрядчик обязуется предоставить Заказчику предложения по порядку производства ремонта и калькуляцию затрат для согласования.

В этом случае Подрядчик имеет право задержать выпуск Объекта из ремонта на срок не более 14 дней. Подрядчик извещает Заказчика о необходимости замены составных частей, увеличении трудоемкости и стоимости ремонта, новом сроке выпуска тепловоза из ремонта, а также, при необходимости, определяются и согласовываются условия дополнительного укомплектования оборудования.

2.10. По получении сообщения Заказчик в трехдневный срок обязан известить Подрядчика о выезде своего представителя или подтвердить принятие дополнительных расходов. Стороны в связи с необходимостью дополнительных работ могут заключить об этом дополнительное соглашение к Договору.

2.11. Подрядчик предоставляет Заказчику технические паспорта, сертификаты соответствия и иную документацию на оборудование, узлы, детали и расходные материалы, применяемые при выполнении работ, а также заполняет необходимую техническую документацию на Объект по результатам выполнения работ.

2.12. Подрядчик не менее чем за 5 (пять) рабочих дней до окончания ремонта Объекта обязан направить по электронной почте или факсу Заказчику уведомление о дате готовности тепловоза к приемке. Обкаточные испытания проводятся только в присутствие представителя Заказчика при приемке Объекта из ремонта.
2.13. При отказе Заказчика принять Объект из ремонта из-за выявленных дефектов, неисправностей или поломок, а также отсутствии установленной настоящим Договором документации, он обязан письменно составить перечень выявленных неисправностей и передать их на устранение Подрядчику в однодневный срок, в противном случае Подрядчику начисляются пени согласно п.6.5.

2.14. Датой приемки Объекта из ремонта является дата подписания Сторонами Акта приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4) или Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (по форме Приложения №5).

2.15. Подготовка к отправке и отправка отремонтированного Объекта, принятого по Акту приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4 или Приложения №5) в адрес Заказчика организуется Подрядчиком, в срок не более 2-х (двух) дней после подписания Заказчиком Акта приема тепловоза из ремонта.

2.16. Транспортные расходы, включая железнодорожный тариф, по доставке Объекта на ж/д станцию для производства работ и его возврату оплачивает Заказчик, за исключением случаев, когда эти расходы возникли по причине нарушения своих обязательств Подрядчиком, в том числе и задержке в отправке отремонтированного Объекта в адрес Заказчика. Расходы, связанные с маневровыми работами по подаче-уборке Объекта непосредственно к месту выполнения работ и технологических перемещениях Объекта при производстве работ, оплачивает Подрядчик.

2.17. Датой исполнения обязательств Подрядчиком считается дата прибытия отремонтированного Объекта из ремонта на подъездные пути Заказчика.

3. ПОРЯДОК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. Ремонт тепловоза, узлов и агрегатов Подрядчиком производится
в соответствии с «Основными условиями ремонта и модернизации тягового подвижного состава, узлов и агрегатов на ремонтных заводах МПС России»
№ЦТ-ЦТВР-409 от 20.12.1996 года, эксплуатационной документацией: «Тепловозы ТГМ4Б, ТГМ4Бл. Руководство по эксплуатации и обслуживанию» Москва «Транспорт» 1990 год, конструкторской документацией, действующими стандартами, техническими условиями, инструкциями, нормами допусков и износов, утвержденными в установленном порядке, технологической документацией на ремонт, нормами расхода материалов и запасных частей и другими действующими нормативными документами, утвержденными МПС РФ, ОАО «РЖД» и Минтрансом России.

3.2. Выполняемые работы заносятся в Книгу записи ремонта локомотива формы ТУ-28, Технический паспорт тепловоза, технические паспорта узлов и агрегатов, кроме того, заполняется Книга учета состояния бандажей колесных пар локомотивов формы ТУ-17 и все записи заверяются подписью и печатью Подрядчика.

3.3. Все работы выполняются силами и средствами Подрядчика с использованием собственных, не бывших в эксплуатации (новых), ремонтных комплектов и материалов. Количество материалов, деталей и комплектов должно быть достаточным для выполнения работ в соответствии с Правилами ремонта и положениями настоящего Договора.

3.4. В случае если при проведении работ Подрядчик выявил неисправности, устранение которых не входит в перечень работ и операций, выполняемых при данном виде ремонта, Подрядчик совместно с Заказчиком оформляют Технический акт осмотра тепловоза и Дефектную ведомость, а также письменно согласовывают перечень, объем и стоимость дополнительных работ, выполняемых Подрядчиком.

3.5. При устранении неисправностей, не входящих в перечень работ и операций, выполняемых при данном виде ремонта, по согласованию Сторон используются как новые детали и узлы, так и аналогичные исправные из собственного обменного фонда Подрядчика.

3.6. Качество выполнения работ должно соответствовать требованиям действующей нормативно–технической документации.

4. СТОИМОСТЬ РАБОТ И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ
4.1. Общая стоимость плановых работ по настоящему Договору составляет _____ руб. __ коп., (без учета НДС 18%). Стоимость работ облагается НДС в размере 18%. Стоимость видов работ определяется в Протоколе согласования цены (по форме Приложения №7).

4.2. Стоимость расходных материалов, ремонтных комплектов и запасных частей, используемых при проведении ремонтных работ, входит в стоимость ремонта. Стоимость работ по настоящему Договору учитывает возврат Подрядчику денежных средств от реализации металлолома, образовавшегося в процессе ремонта Объекта в соответствии с нормами сменяемости запасных частей.

4.3. Если в процессе проведения ремонта возникает необходимость проведения дополнительных работ или замены узлов и деталей с ненормальным износом, которые не входят в нормативы выполняемого ремонта, то их стоимость определяется на основании калькуляции Подрядчика, согласуется с Заказчиком и оформляется документально. При этом стоимость узлов и деталей с ненормированным износом согласовывается с Заказчиком письменно.

4.4. При устранении неисправностей, не входящих в перечень работ, по согласованию Сторон используются как новые детали и узлы, так и отремонтированные с предоставлением документов согласно п.2.11. настоящего Договора.

4.5. Дополнительные работы оплачиваются по фактическим затратам Подрядчика, на основании представленных отчетных документов (акты осмотра, технические акты, дефектные ведомости, справки о стоимости запасных частей, согласованные калькуляции затрат).

4.6. Расчеты за ремонт Объекта производятся Заказчиком по факту выполненных работ (приемки Заказчиком Объекта из ремонта с подписанием Акта приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4) или Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (по форме Приложения №5)) на основании выставленного счета на оплату в течение 10 (десяти) рабочих дней с даты получения Заказчиком надлежаще оформленных счетов–фактур и актов выполненных работ.

4.7. Документооборот по договору Подрядчик осуществляет с филиалом Заказчика.
4.8. Передача Подрядчиком документов за отчетный месяц осуществляется не позднее 5 числа месяца, следующего за отчетным.

4.9. Стороны согласовали, что порядок оплаты услуг и возмещения расходов, установленные положением настоящего Договора, не являются основанием для начисления процентов в соответствии со ст. 317.1 Гражданского кодекса Российской Федерации.
4.10. Акты сверки взаиморасчетов составляются Заказчиком ежеквартально и направляются на подписание Подрядчику не позднее 20 (двадцатого) числа месяца, следующего за отчетным периодом. Подрядчик в течении 5 (пяти) рабочих дней обязан подписать Акт сверки взаиморасчетов и один экземпляр отправить Заказчику.
5. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

5.1. Подрядчик гарантирует качество выполнения работ, предусмотренных настоящим Договором, а также соответствие отремонтированного Объекта, узлов и агрегатов требованиям технической документации на ремонт и их работоспособность в течение гарантийного срока, при соблюдении Заказчиком требований по их техническому обслуживанию и эксплуатации.
5.2. Подрядчик устанавливает гарантийный срок на выполненные работы:

ТР-3 не менее 12 месяцев.
5.3. Гарантийные сроки (пробег, наработка) на отдельные узлы, агрегаты и детали, устанавливаемые на отремонтированный Объект, а также отремонтированные, как отдельное оборудование определяются:

– для новых узлов, агрегатов, деталей – предприятием- изготовителем.

– для отремонтированных узлов, агрегатов, деталей - в соответствии с п.5.2

5.4. Гарантийный срок на дополнительные работы устанавливается в соответствии с п.5.2.

5.5. Гарантийный срок исчисляется с момента ввода Объекта в эксплуатацию. Ввод Объекта в эксплуатацию должен быть произведен в течение 5 (пяти) рабочих дней со дня прибытия на предприятие Заказчика. Датой ввода Объекта в эксплуатацию считается дата подписания Акта выполненных работ в объеме ТО-5в.

5.6. Заказчик обязуется соблюдать требования по эксплуатации и техническому обслуживанию тепловоза, его оборудования, узлов и агрегатов, изложенных в нормативной документации.

5.7. При обнаружении неисправностей тепловоза в период гарантийного срока Заказчик в течение суток извещает об этом Подрядчика по электронной почте или факсу, а Подрядчик обязуется направить своего представителя для составления двухстороннего Акта-рекламации (по форме Приложения №6). Срок прибытия представителя Подрядчика не должен превышать 3 (трех) рабочих дней с момента получения извещения о неисправности. 

В случае неприбытия в установленный срок представителя Подрядчика, Заказчик имеет право самостоятельно или с привлечением третьих лиц произвести осмотр тепловоза, в отношении которого произошел гарантийный случай, и составить рекламационный акт.

5.8. Подрядчик обязуется своими силами в срок, не превышающий 5 (пяти) рабочих дней с момента получения от Заказчика рекламационного акта, произвести гарантийный ремонт и устранить выявленные неисправности. В отдельных случаях Подрядчик имеет право привлечь третьих лиц для выполнения гарантийного ремонта и устранения выявленных неисправностей по предварительному согласованию с Заказчиком. Стоимость услуг третьих лиц определяется, согласовывается и оплачивается Подрядчиком самостоятельно.

5.9. Все расходы по устранению неисправностей, возникших в течение гарантийного срока в результате некачественного ремонта и (или) несоответствия отремонтированных узлов и агрегатов требованиям технической документации, несет Подрядчик.

5.10. Подрядчик имеет право провести экспертизу (проверку) с целью выявления не гарантийных дефектов (неисправностей). Если по итогам экспертизы (проверки) выясниться, что дефекты или неисправности не относятся к гарантийным, Заказчик обязуется возместить Подрядчику затраты на проведение экспертизы.

5.11. Подрядчик освобождается от гарантийных обязательств в случаях:

– если дефектные узлы были разобраны без письменного согласия Подрядчика до истечения срока прибытия его представителя для составления рекламационного акта, установленного Договором;

– несоблюдения Заказчиком условий эксплуатации и технического обслуживания тепловоза.
5.12. В случае возникновения неисправности в течение гарантийного срока в результате некачественного ремонта и (или) несоответствия отремонтированных узлов и агрегатов требованиям технической документации, гарантийный срок на выполненные работы установленный пунктом 5.2. настоящего Договора продлевается на период от даты уведомления Исполнителем Подрядчика о факте обнаружения неисправности (в соответствии с пунктом 5.7. настоящего Договора) до даты подписания Заказчиком Акта выполненных работ по ее устранению.
6. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН

6.1. За неисполнение или ненадлежащее исполнение обязательств по настоящему Договору Стороны несут ответственность в соответствии с законодательством Российской Федерации.

6.2. Возмещение убытков или ущерба осуществляется только по письменному требованию добросовестной Стороны. В случае направления такого требования расчет сумм, причитающихся добросовестной Стороне, производится со дня нарушения соответствующих обязательств.

6.3. Сторона, нарушившая свои обязательства по настоящему Договору, должна без промедления устранить нарушения или принять меры к устранению последствий нарушения.

6.4. При несоответствии качества выполненных работ требованиям настоящего Договора, Подрядчик за свой счет устраняет недостатки, а также возмещает Заказчику документально подтвержденные убытки.

6.5. Несоблюдение Подрядчиком установленных сроков выполнения работ в соответствии с условиями настоящего Договора, влечёт за собой начисление Заказчиком пени, которая составляет 0,1% от стоимости работ за каждый день просрочки. Уплата пени не освобождает Подрядчика от выполнения лежащих на нём обязательств по качеству обслуживания или устранения нарушений, возникших в результате выполнения работ.

6.6. Несоблюдение Заказчиком установленных сроков по оплате работ, узлов и деталей в соответствии с условиями настоящего Договора, влечёт за собой начисление Подрядчиком пени, которая составляет 0,1% от стоимости работ за каждый день просрочки. Уплата пени не освобождает Заказчика от выполнения лежащих на нём обязательств по оплате.
6.7. В случае если одна из Сторон своевременно не представит или представит недостоверные сведения, то такая Сторона обязана возместить второй Стороне убытки в размере сумм, уплаченных последней в результате доначисления налоговым органом налогов, пеней, штрафов вследствие использования Стороной этой недостоверной информации.

6.8. Стороны несут ответственность в виде возмещения пострадавшей Стороне убытков в размере сумм самостоятельно доначисленных им налогов с учетом пеней, если это доначисление явилось следствием самостоятельно выявленных Сторонами недостоверных сведений, представленных Сторонами.

6.9. При обнаружении в течение гарантийного срока дефектов, возникших в процессе эксплуатации Объекта вследствие некачественно выполненных работ, Подрядчик по вызову Заказчика за свой счет устраняет выявленные дефекты, а также возмещает другие документально подтвержденные расходы Заказчика, вызванные данным дефектом.

6.10. В случае утери Подрядчиком запасных частей и деталей Заказчика, Подрядчик компенсирует Заказчику их стоимость по рыночным ценам.

6.11. В случае несвоевременной передачи Подрядчиком результата выполненных работ Заказчику, передачи Объекта перевозчику для его отправки на станцию дислокации, просрочки срока окончания гарантийного ремонта тепловоза, если они произошли по вине Подрядчика, Подрядчик обязуется по требованию Заказчика уплатить Заказчику неустойку (пеню) в размере 10 000 (десять тысяч) рублей за каждые сутки просрочки. Оплата неустойки (пени) не освобождает Стороны от исполнения взятых на себя обязательств по Договору.

6.12. Подрядчик принимает на себя все риски, связанные с утратой или повреждением Объекта, в том числе гибели в период выполнения работ. В случае повреждения Объекта в период проведения работ, в результате чего он не подлежит восстановлению, Подрядчик выплачивает Заказчику денежные средства в сумме, равной рыночной стоимости Объекта той же модели и года выпуска, включая расходы на ввод его в эксплуатацию, а также возмещает понесенные Заказчиком убытки. Объект считается утраченным, если он не был возвращен Заказчику в течение 30 (тридцати) дней с момента запланированного окончания работ. Срок запланированного окончания работ может быть увеличен на время проведения работ в соответствии с дополнительным соглашением Сторон.

6.13. В случае отказа Подрядчика от выполнения договорных обязательств по ремонту после отправки Объекта в адрес ремонтного предприятия Подрядчика, Подрядчик возмещает Заказчику затраты на оплату ж.д. тарифа по пересылке Объекта к новому месту ремонта и оплачивает неустойку за невыполненный ремонт в размере 10% от его стоимости. Организация сохранности Объекта и его оборудования до момента отправки из ремонтного предприятия Подрядчика к новому месту ремонта и выполнение работ по подготовке Объекта к пересылке возлагается на Подрядчика.
7. ОБСТОЯТЕЛЬСТВА НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ

7.1. Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение обязательств по настоящему Договору, если такое неисполнение является следствием непреодолимой силы: землетрясения, наводнения, пожара, тайфуна, урагана, снежного заноса, резкого температурного колебания, военных действий, массовых заболеваний (эпидемий), забастовок, ограничений перевозок и другие обстоятельства, не зависящие от воли Сторон. Указанные события должны носить чрезвычайный характер, возникнуть после заключения настоящего Договора и не зависеть от воли Сторон.

7.2. Стороны обязаны немедленно (в любом случае не позднее 5 (пяти) рабочих дней) в письменной форме уведомить друг друга о наступлении обстоятельств непреодолимой силы и предполагаемом сроке их действия и прекращения.

7.3. Сторона должна в течение 20 (двадцати) календарных дней передать другой Стороне сертификат Торгово-промышленной палаты или иного компетентного органа о наличии обстоятельств непреодолимой силы.

7.4. В случаях наступления обстоятельств непреодолимой силы срок выполнения Сторонами обязательств по настоящему Договору отодвигается соразмерно времени, в течение которого действуют такие обстоятельства и их последствия.

7.5. Если обстоятельства непреодолимой силы и их последствия продолжают действовать более 60 (шестидесяти) календарных дней, Стороны в возможно короткий срок проведут переговоры с целью выявления приемлемых для обеих Сторон альтернативных способов исполнения настоящего Договора и достижения соответствующей Договоренности.

7.6. К обстоятельствам непреодолимой силы не относятся:

– финансовое положение Сторон;

– изменение кредитных ставок;

– изменение курса иностранной валюты;

– неисполнение обязательств должниками Заказчика и Подрядчика.
8. АНТИКОРРУПЦИОННАЯ ОГОВОРКА

8.1. При исполнении своих обязательств по настоящему Договору, Стороны, их аффилированные лица, работники или посредники не выплачивают, не предлагают выплатить и не разрешают выплату каких-либо денежных средств или ценностей, прямо или косвенно, любым лицам, для оказания влияния на действия или решения этих лиц с целью получить какие-либо неправомерные преимущества или иные неправомерные цели.

8.2. При исполнении своих обязательств по настоящему Договору, Стороны, их аффилированные лица, работники или посредники не осуществляют действия, квалифицируемые применимым для целей настоящего Договора законодательством, как дача / получение взятки, коммерческий подкуп, а также действия, нарушающие требования применимого законодательства и международных актов о противодействии легализации (отмыванию) доходов, полученных преступным путем.

8.3. Каждая из Сторон настоящего Договора отказывается от стимулирования каким-либо образом работников другой Стороны, в том числе путем предоставления денежных сумм, подарков, безвозмездного выполнения в их адрес работ (услуг) и другими, не поименованными в настоящем пункте способами, ставящего работника в определенную зависимость и направленного на обеспечение выполнения этим работником каких-либо действий в пользу стимулирующей его Стороны.

Под действиями работника, осуществляемыми в пользу стимулирующей его Стороны, понимаются: предоставление неоправданных преимуществ по сравнению с другими контрагентами; предоставление каких-либо гарантий; ускорение существующих процедур; иные действия, выполняемые работником в рамках своих должностных обязанностей, но идущие вразрез с принципами прозрачности и открытости взаимоотношений между Сторонами.

8.4. В случае возникновения у Стороны подозрений, что произошло или может произойти нарушение каких-либо антикоррупционных условий, соответствующая Сторона обязуется уведомить другую Сторону в письменной форме. После письменного уведомления, соответствующая Сторона имеет право приостановить исполнение обязательств по настоящему Договору до получения подтверждения, что нарушения не произошло или не произойдет. Это подтверждение должно быть направлено в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты направления письменного уведомления.

8.5. Стороны настоящего Договора признают проведение процедур по предотвращению коррупции и контролируют их соблюдение. При этом Стороны прилагают разумные усилия, чтобы минимизировать риск деловых отношений с контрагентами, которые могут быть вовлечены в коррупционную деятельность, а также оказывают взаимное содействие друг другу в целях предотвращения коррупции. При этом Стороны обеспечивают реализацию процедур по проведению проверок в целях предотвращения рисков вовлечения Сторон в коррупционную деятельность.

8.6. Стороны признают, что их возможные неправомерные действия и нарушение антикоррупционных условий настоящего Договора могут повлечь за собой неблагоприятные последствия – от понижения рейтинга надежности контрагента до существенных ограничений по взаимодействию с контрагентом, вплоть до расторжения настоящего Договора.

8.7. Стороны гарантируют осуществление надлежащего разбирательства по представленным в рамках исполнения настоящего Договора фактам с соблюдением принципов конфиденциальности и применение эффективных мер по устранению практических затруднений и предотвращению возможных конфликтных ситуаций.

8.8. Стороны гарантируют полную конфиденциальность при исполнении антикоррупционных условий настоящего Договора, а также отсутствие негативных последствий как для обращающейся Стороны в целом, так и для конкретных работников обращающейся Стороны, сообщивших о факте нарушений.

8.9. «В целях предупреждения фактов хищения и коррупционных действий АО «СГ-транс» предоставляет контакты Единой горячей линии для сообщений о фактах коррупции:

– Телефон Единой горячей линии: 8 (495) 775 80 68 (автоответчик);

– Электронная почта для сообщений: report@sgtrans.ru;

– Страница Единой горячей линии в сети Интернет:

 http://www.sgtrans.ru/contacts/hotline/.
9. ВЗАИМОЗАВИСИМОСТЬ

9.1. В случае возникновения обстоятельств, влекущих признание Сторон Договора взаимозависимыми, Стороны незамедлительно уведомляют об этом друг друга с приложением документов, обосновывающих взаимозависимость. Уведомление должно быть направлено в течение трех дней с момента, когда такие обстоятельства возникли.

9.2. В случае принятия одной Стороной Договора решения о признании второй Стороны Договора взаимозависимым лицом и уведомлении об этом налогового органа, вышеуказанная Сторона по Договору обязана уведомить об этом решении контрагента по Договору в течение трёх дней с даты принятия такого решения.

9.3. В случае признания налоговыми органами Сторон Договора взаимозависимыми лицами, Стороны уведомляют друг друга о данном решении, а также о ходе мероприятий налоговых органов, которые могут привести к корректировке отчетности. Уведомление должно быть направлено в течение трех дней с момента, когда Стороне стало известно об этом.

9.4. Стороны подтверждают, что они:

– не являются налогоплательщиком, применяющим специальные налоговые режимы, перечисленные в ст. 105.14 Налогового Кодекса РФ;

– не освобождены от обязанностей налогоплательщика налога на прибыль организаций и не применяют к налоговой базе по указанному налогу налоговую ставку 0 (ноль) процентов в соответствии с пунктом 5.1 статьи 284 Налогового Кодекса РФ;

– не являются резидентом особой экономической зоны;

– не являются лицом, местом регистрации либо местом налогового резидентства которого являются государства или территории с льготным налоговым режимом в соответствии с перечнем, утвержденным Министерством финансов РФ (приказ №108н от 13.11.2007 года) и их деятельность не образует постоянное представительство в таких государствах и территориях.

Если у какой-либо Стороны Договора возникнут обстоятельства, соответствующие какому - либо из перечисленных выше критериев, то она обязуется представить другой Стороне соответствующий подтверждающий документ в течение 10 (десяти) календарных дней с момента возникновения таких обстоятельств.
10. ПОРЯДОК РАССМОТРЕНИЯ СПОРОВ

10.1. Все споры и разногласия, которые могут возникнуть при исполнении сторонами обязательств по настоящему Договору или в связи с ним, разрешаются путем переговоров. В случае не достижения согласия Стороны вправе обратиться в Арбитражный суд по месту нахождения Заказчика (его филиала). 
11. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ

11.1. Настоящий Договор считается заключенным с момента его подписания и скрепления печатями полномочными представителями Сторон, и действует
по 31 декабря 2018 г., но в любом случае до полного исполнения Сторонами обязательств по настоящему Договору, возникших до истечения срока его действия.

11.2. Настоящий Договор может быть расторгнут в одностороннем порядке до истечения срока, указанного в п.11.1. настоящего Договора, по соглашению Сторон. Сторона, выступающая инициатором расторжения, обязана предупредить другую Сторону о расторжении Договора не менее чем за 30 (тридцать) календарных дней, при этом до истечения срока действия Договора должны быть произведены все денежные расчеты между Сторонами.

11.3. В случае нарушения сроков выполнения работ, предусмотренных настоящим Договором, Заказчик вправе потребовать возмещение Подрядчиком понесенных убытков и расторгнуть Договор в одностороннем порядке.

11.4. Все приложения, изменения и дополнения к настоящему Договору оформляются в письменной форме и, после подписания и скрепления печатями уполномоченными представителями Сторон, являются неотъ​емлемой частью настоящего Договора. 

11.5. Все предварительные договоренности не имеют юридической силы после подписания настоящего Договора.

11.6. Все приложения, изменения и дополнения к настоящему Договору, переданные посредством электронных средств связи (факс, электронная почта и т.д.), обеспечивающих подтверждение факта и даты его получе​ния, подписанные уполномоченными представителями Сторон, считаются обязательными для исполнения и являются неотъемлемой частью настоящего Договора с последующим оформлением их Сторонами в надлежащем виде.

11.7. При изменении адреса, банковских реквизитов, а также в случае реорганизации или ликвидации, Стороны обязаны письменно информировать об этом друг друга не позднее 5 (пяти) рабочих дней с момента наступления указанных обстоятельств.

11.8. Настоящий Договор составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу.
11.9. К Договору прилагаются:

11.9.1. Технический акт (форма Приложения №1);

11.9.2. Дефектная ведомость (форма Приложения №2);

11.9.3. Акт сдачи тепловоза в ремонт (форма Приложения №3);

11.9.4. Акт приемки тепловоза из ремонта (форма Приложения №4);
11.9.5. Акт приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (форма Приложения №5);

11.9.6. Акт-рекламация (Приложение №6);
11.9.7. Протокол согласования цены (форма Приложения №7).
11.9.8. Перечень работ и операций, выполняемых при текущем ремонте в объеме ТР-3 тепловоза серии ТГМ4Б (Приложение №8).

12. АДРЕСА И БАНКОВСКИЕ РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

	ЗАКАЗЧИК:
	ПОДРЯДЧИК:

	Акционерное общество «СГ-транс» 

(АО «СГ-транс»)

Адрес местонахождения:

Российская Федерация, 119048, г. Москва,

Комсомольский проспект, д. 42, стр. 3

Почтовый адрес:

Российская Федерация, 119048, г. Москва,

Комсомольский проспект, д. 42, стр. 3 

ИНН 7740000100, КПП 774850001, 

ОГРН 1047740000021

р/с 40702810492000005546

Банк ГПБ (АО), г. Москва

к/с 30101810200000000823

БИК 044525823  

телефон: (495) 777-1414, факс: (495) 777-1430

E-mail: office@sgtrans.ru

	


ЗАКАЗЧИК:








ПОДРЯДЧИК:

_______________







_____________ 
Приложение № 1
к Договору № _______ от _______201__ г.

Технический акт

осмотра тепловоза _____№______

г.______________






«___»__________20___г.

Мы, нижеподписавшиеся, представитель «Подрядчика» ______________________

(указать должность, Ф.И.О.)

и представитель «Заказчика» ____________________________________________,

(указать должность, Ф.И.О.)

составили настоящий Акт в том, что при проведении ремонта__________________

(указать вид ремонта)

были выявлены следующие неисправности (или замечания в работе тепловоза), устранение которых не входит в данный объем ремонта:

1.____________________________________________________________________

2.____________________________________________________________________

3._______________________________________________________________ и т.д.

Представитель «Подрядчика»________________


_________________

                                                                                           (подпись)                                        
(расшифровка подписи)

Представитель «Заказчика»________________


_________________

                                                                                           (подпись)                                        
(расшифровка подписи)

Составляется в 2-х экземплярах

                                                                                                                          Приложение № 2

к Договору № _______ от _______201__ г.

Дефектная ведомость №____ 

г.______________






от ___________20____г.        (место составления)








(дата составления)

Комиссия в составе __________________________________________________

( Ф.И.О., должность, место роботы)

_________________________________________________________________________

( Ф.И.О., должность, место роботы)

Произвела осмотр____________________________________________________

(наименование механизма, детали, узла, элемента и т.д.)

_________________________________________________________________________

и установила факт наличия следующих дефектов (повреждений, неисправностей, замечаний в работе отдельных узлов и механизмов и т.п.):

	Наименование детали, узла, механизма
	Техническое состояние (описание поломки или дефекта, их причины. Проведение дефектоскопии)
	Заключение об устранении дефекта (заменить, ремонтировать, при отсутствии –установить)
	Перечень материалов, запчастей, деталей и.т.д. необходимых для выполнения работ по устранению выявленных дефектов
	Примечание (указать: работы предусмотрены договором или доп .соглашением) 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Осмотр произвели:

Представитель «Подрядчика»

_______________


_________________

_________________

(должность)





(подпись)


(расшифровка подписи)

Представитель «Заказчика»

_______________


_________________

_________________

(должность)





(подпись)


(расшифровка подписи)
Составляется в 2-х экз.

Приложение № 3
к Договору № _______ от _______201__ г.

АКТ

сдачи тепловоза в ремонт

"___" _____________ 20__ г.

                              Настоящий    акт     составлен    о   том,   что    произведена   сдача   

_________________________ ремонт   _________________  серия __________ № ________

          ( вид  ремонта)                                                 (тепловоз)

«Подрядчику»        _____________________________________________________________      

(наименование предприятия, № Договора)
В комплектности _____________________________________________________________
_________________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________________
        (номенклатура и комплектность тепловоза и его составных частей)

                   Обнаруженные при сдаче и приемке тепловоза в ремонт и при его внешнем осмотре недостающие или с ненормальным износом составные части, детали и отклонения от конструкторской документации______________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
                   Сопроводительная, эксплуатационная и техническая документация в наличии, за исключением (перечислить): ___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
                  Принимаемый на хранение инструмент, инвентарь и оборудование проводников:_______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Сдал: 
Представитель «Заказчика» _______________________________________ (подпись)

               (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

Принял: 

Представитель «Подрядчика» ______________________________________ (подпись)

                                                                        (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

              М.П.

 ремонтного предприятия
Составляется в 2-х экз.
Приложение № 4
к Договору № _______ от _______201__ г.

АКТ

приемки тепловоза из ремонта 

"___" ______________ 20__ г.

                  Настоящий акт  составлен  о  том,  что  произведена приемка из ____________
____________________________    ремонта тепловоза   серия ______________№  ________

(вид ремонта)
Место приписки(филиал)_________________________________________________ 

Все   ремонтные  работы   выполнены   в    полном    объеме*   в   рамках заключенного Договора_______________________________, комплектность соответствует
____________________________________________________________________________
                                                                         (наименование ТПС)

Объект испытан на путях ремонтного предприятия, стендах.  Обкатка 

на жд путях   ___________________  произведена.

                                                        (не)

         Заключение  _____________________________________________________________
                                                                     (наименование ТПС)

принят  из ремонта,  признан  годным  к  эксплуатации  и  направляется  на место дислокации в

_____________________________________________________________________________
                                                                (наименование филиала)

Сдал: 

Представитель «Подрядчика»__________________________________________ (подпись)

                                                                                                        (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

Принял: 

Представитель «Заказчика»_____________________________________________ (подпись)

                                                                      (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

               М.П.

ремонтного предприятия
Составляется в 2-х экз.

* Замечания выявленные в процессе приемки тепловоза составляются на отдельном листе в произвольной форме, заверяются двухсторонними подписями и устраняются в срок в рамках Договора (устранение замечаний проверяется при приемки тепловоза локомотивной бригадой с составлением Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний)
Приложение № 5
к Договору № _______ от _______201__ г.

АКТ*
приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний
"___" ______________ 20__ г.

                  Настоящий акт  составлен  о  том,  что  произведена приемка из ____________
____________________________    ремонта тепловоза   серия ______________№  ________

(вид ремонта)
Место приписки(филиал)_________________________________________________ 

Все   ремонтные  работы   выполнены   в    полном    объеме   в   рамках заключенного Договора_______________________________, замечания, выявленные в ходе

(номер договора)
 Приемки тепловоза серия_______ №______  устранены, комплектность соответствует перечню согласно Акта сдачи тепловоза в ремонт.

Заключение  _____________________________________________________________
                                                                     (наименование ТПС, серия, №)

принят  из ремонта,  признан  годным  к  эксплуатации  и  направляется  на место дислокации в_____________________________________________________________________________
                                                             (наименование филиала)

Сдал: 

Представитель «Подрядчика»__________________________________________ (подпись)

                                                                                                        (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

Принял: 

Представитель «Заказчика»_____________________________________________ (подпись)

                                                                      (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

                М.П.

ремонтного предприятия
Приложение № 6

к Договору № _______ от _______201__ г.

Акт-рекламация

Дата составления акта-рекламации "__" ____________________ 20____ г.

1. Место составления акта _______________________________________________________________ 

2. Объект ремонта:

2.1. Серия и № _____ локомотива, секций ___________________________________________________

2.2. Наименование, тип и N узла, агрегата __________________________________________________

______________________________________________________________________________________

3. Наименование  вышедших  из  строя   деталей,   узлов,   агрегатов, механизмов
______________________________________________________________________________________

4. Ремонтное предприятие____ ___________________________________________________________

5. Дата ремонта  и вид ремонта ___________________________________________________________

6. Дата поступления в место дислокации из ремонта __________________________________________

7. Где была произведена обкатка ТПС ______________________________________________________

8. Дата ввода в эксплуатацию после ремонта ________________________________________________

9. Дата обнаружения дефекта _____________________________________________________________

10. Пробег после среднего/кап ремонта  (или  наработка  в часах) ______________________________________________________________________________________

11. Извещение о вызове представителя подрядчика выслано "_____" ______________________20____

12. Дата, вид последнего технического обслуживания или  ремонта  в депо и пробег (наработка) после него ___________________________________________________________________________________

13. Замечания о нарушении в эксплуатации _________________________________________________

_______________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________14. Характер дефекта и обстоятельства, при  которых  он  произошел______________________________________________________________________________

15.Причина возникновения дефекта и виновная сторона по заключению комиссии ______________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

16. Необходимые мероприятия по устранению дефектов, (указать заменить или отремонтировать) ___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

17. Место устранения дефектов__________________________________________________________

17.1 Кто устраняет ______________________________________________________________________

17.2 За чей счет_________________________________________________________________________

 17.3 Сроки устранения___________________________________________________________________

18. Причины составления акта-рекламации без участия  представителя ремонтного предприятия _____________________________________________________________________________________

Особые отметки (дополнительные сведения)____ ________________________________________

_______________________________________________________________________________________

Перечень приложенных документов _________________________________________________________

____________________________________________________ в _____ экземплярах

Экз. N __________        _________________________________________

                                        (адресат «Подрядчик»)
Экз. N __________        _________________________________________

                                        (адресат «Заказчик»)

Члены комиссии  предупреждены  об  ответственности  за  подписание акта, содержащего данные, не соответствующие действительности.

Должность            _______________  _______________________

                             (подпись)       (инициалы, фамилия)

Должность              _______________  _______________________

                             (подпись)       (инициалы, фамилия)
Составляется в 2-х экземплярах

Приложение № 7
к Договору № _______ от _______201__ г.

Протокол согласования цены

г. Москва                                                                                    « ____ » _________ 201__г.

Акционерное общество «СГ-транс», именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице_____________________________________________________________, с одной стороны, и

_________________________________________________________, именуемое в дальнейшем «Подрядчик», _________________________________________________ с другой стороны, вместе именуемые «Стороны» в настоящем Протоколе достигли соглашения о нижеследующем:

1. В соответствии с п.4.1 Договора установить следующую стоимость работ:

	№ п/п
	Вид ремонта тепловоза
	Стоимость ремонта тепловоза

без учета 18% НДС, (руб.)

	1
	Текущий ремонт – (ТР-3)
	ТГМ4Б


2. Стоимость работ облагается НДС в размере 18%.

3. В стоимость работ по настоящему протоколу не входит стоимость дополнительных работ. 

4. Настоящий Протокол согласования цены составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному для каждой из Сторон, и является неотъемлемой частью Договора №_                          _ от ____________.

5. Настоящий Протокол согласования цены вступает в силу с момента подписания его Сторонами.

	ЗАКАЗЧИК:


	ПОДРЯДЧИК:



	
	

	________________ 
	                        ______________ 


Приложение № 8
к Договору № _______ от _______201__ г.

Перечень работ, выполняемых при проведении текущего
ремонта в объеме ТР-3 тепловозу ТГМ4Б

	Перечень работ и операций
	ТР-3

	1. При работающем дизеле проверьте:

	а) давление топлива, масла дизеля, смазки УГП, напряжение, зарядный ток вспомогательного генератора, температуру масла, воды дизеля, масла гидропередачи при минимальной частоте вращения вала дизеля (данные см. в табл. 2)
	+

	б) работу компрессора по повышению давления в главных резервуарах, давление включения и отключения регулятора ЗРД; [давление в главных резервуарах на 8—9-й позиции контроллера должно повышаться с 0,75 до 0.85 МПа (с 7,5 до 8,5 кгс/см2) за время не более 30 с]; включение регулятора ЗРД - при давлении 0,75 Мпа [(7,5 ± 2) кгс/см2], отключение - при 0,9 Мпа [(9 ±0,2) кгс/см2]
	+

	в) работу крана вспомогательного тормоза № 254-1 по манометру тормозных цилиндров; при различных положениях ручки крана 
	+

	г) давление в тормозной-магистрали по манометру на пульте управления, которое должно быть 0,53—0,55 Мпа (5,3-5,5 кгс/см2)
	+

	д) работу тифона и свистка (тифон должен издавать ровный звук чистого тона)
	+

	е) работу песочной системы при нажатии на педаль со стороны машиниста и помощника при положениях реверса "Назад". "Вперед". Песок должен подаваться под 4-ю и 2-ю, а затем под 1-ю и 3-ю колесные пары. Лампочка загорается в зависимости от направления движения
	+

	ж) работу пневматического тормоза; колодки обеих тележек должны плотно прилегать к колесным парам
	+

	з) работу ручного тормоза; колодки задней тележки должны плотно прилегать к колесным парам
	+

	и) работу жалюзи и вентилятора холодильной камеры включением и выключением вручную соответствующих кнопок. Жалюзи должны полностью открываться и закрываться. Температура воды дизеля должна понижаться
	+

	к) работу механизмов и агрегатов на слух (посторонние стуки и шум не допускаются)
	+

	л) давление масла компрессора 0,15-0.25 МПа (1,5—2,5 кгс/см2). при меньшем давлении очистите масляный фильтр поворотом рукоятки на 2-3 оборота
	+

	м) герметичность соединений трубопроводов масла, топлива, воды и воздуха, секций холодильника, люков, крышек, уплотнений основных узлов тепловоза
	+

	н) нет ли следов течи масла по разъемам и фланцам УГП
	+

	о) работу регулятора частоты вращения вала дизеля, регулятора напряжения, автоматики холодильника, реверсирование гидропередачи
	+

	п) нет ли конденсата в главных резервуарах, холодильнике компрессора (имеющийся конденсат слить)
	+

	р) давление в коллекторе электропневматических вентилей 0,625-0,675 МПа (6,25-6,75 кгс/см2)
	+

	с) элементы фильтра системы управления и путевого фильтра УГП
	+

	2. При остановленном дизеле проверьте:

	а) по щупам уровень масла в гидропередаче, дизеле, компрессоре, регуляторе частоты вращения, а по водомерному стеклу - уровень воды в расширительном баке; заменить или добавить смазку в узлах и агрегатах тепловоза в соответствии с картой смазки 
	+

	б) нет ли воды в масле дизеля, для чего слейте отстой из сливной трубы. Допускается наличие конденсата не более 300 г. При большем количестве воды отберите пробу масла и сдайте для анализа. При подтверждении этого устраните причину попадания воды, а масло замените свежим
	+

	в) крепление электропроводов к электрогидравлическим и электропневматическим вентилям
	+

	г) чистоту дизеля и другого оборудования тепловоза; удалите пыль, подтеки топлива, масла и охлаждающей жидкости, произведите уборку и обтирку тепловоза снаружи, внутри и в кабине машиниста
	+

	3. При остановленном дизеле перед экипировкой
тепловоза проверьте:

	а) выход штоков тормозных цилиндров (нормальный выход 70-80 мм, максимально допустимый - не более 120 мм для тепловоза ТГМ4БЛ и 150 мм для тепловоза ТГМ4Б), состояние и толщину тормозных колодок (не менее 10 мм), состояние рычажной передачи, воздушной системы тормоза, работу автосцепок. Состояние винтовых и листовых рессор, шплинтовку валиков рессорного подвешивания, крепление буксовых струнок, а также крышек букс
	+

	б) крепление песочных труб, осевых редукторов, карданных валов, швы приварки кронштейна реактивных тяг (все болтовые соединения должны быть надежно затянуты, трещины в деталях-ходовой части не допускаются)
	+

	в) уровень масла в опорах и масленках шкворня. Уровень масла в опорах должен находиться между рисками маслоуказателя. Уровень масла в масленках шкворня должен быть не ниже 5 мм от верхней кромки масленки (через каждые семь ТО-1)
	+

	г) колесные пары под тепловозом (запрещается выпускать в эксплуатацию тепловоз с неисправностями, указанными в инструкции ЦТ/4351 и ПТЭ)
	+

	д) плотность установки кассет воздушных фильтров дизеля и в стенках кузова, предупреждая подсос воздуха помимо них, уровень масла в корпусах воздушного фильтра, затяжку стартера (при необходимости дотяните), исправность освещения всего тепловоза
	+

	е) электрическую аппаратуру, обратив особое внимание на состояние главных и вспомогательных контакторов КМН, КД, КП1 и других часто работающих реле
	+

	ж) аккумуляторную батарею, при необходимости долейте в банки дистиллированной воды
	+

	з) чистоту топлива, для этого из обоих нижних баков необходимо слить некоторое количество топлива для удаления отстоя (следы воды в топливе не допускаются)
	+

	и) слейте из поддона главной рамы (под дизелем) собравшееся грязное масло
	+

	к) крепление агрегатов дизеля и его соединение с муфтой, дизеля к раме, гидропередачи, двухмашинного агрегата, приводов, ограждений. Все болтовые соединения должны быть надежно затянуты
	+

	4. Дизель и системы, обеспечивающие его работу

	4.1. Слейте конденсат из воздушной полости охладителя наддувочного воздуха. Промойте топливные фильтры, а при полном их загрязнении замените фильтрующие элементы (около 1200 ч работы дизеля)
	+

	4.2. Замените фильтрующие элементы фильтра тонкой очистки масла по перепаду давлений или сигналу на пульте от РКС-1-05М-01 и промойте фильтрующие элементы грубой очистки масла
	+

	4.3. Отберите пробу воды дизеля из системы для анализа
	+

	4.4. Перед экипировкой тепловоза отберите пробу масла дизеля (не реже чем через 50 ч работы дизеля)
	+

	4.5. Проверьте работу паровоздушного клапана, смонтированного в крышке заливочной горловины водяного бака; нажатием на стержень проверьте легкость хода в направляющей втулке
	+

	4.6. Проверьте работу форсунок на давление впрыскивания и качество распыла. Перед снятием форсунки проверьте и при необходимости дозатяните гайки нажимной вилки крепления стакана, при каждом осмотре форсунки проверьте состояние уплотнительных резиновых колец. Диаметр уплотнительных колец на корпусе форсунки должен быть не менее 38,5 мм. Подрезы, заусенцы, трещины и прочие дефекты не допускаются. В случае обнаружения дефекта кольцо замените новым
	+

	4.7. Слейте отстой из топливных баков. Очистите эжектор и маслоотделитель системы вентиляции картера
	+

	4.8. Проверьте вручную работу заслонки аварийного стоп-устройства дизеля
	+

	4.9. Проверьте крепление гаек и контргаек на тягах рычажной передачи привода управления топливным насосом
	+

	4.10. Отверните полый болт подвода масла к ТНВД и прочистите отверстие
	+

	4.11. Проведите техническое обслуживание реле частоты вращения и тахометра согласно инструкции по эксплуатации реле и тахометра
	+

	4.12. Проверьте срабатывание всех элементов автоматики дизеля. Срабатывание исполнительных устройств по давлению масла и разносу имитируйте, т.е. замкните соответствующие контакты, неисправности устраните
	+

	4.13. Проверьте срабатывание датчика-реле разности давлений, герметичность трубопроводов и деталей его подсоединения
	+

	4.14. Произведите анализ масла дизеля
	+

	4.15. Проверьте, нет ли протечки масла через уплотнение турбокомпрессора, согласно Руководству по эксплуатации на турбокомпрессор ТК18с-21
	+

	4.16. Перед первым пуском после обслуживания проверьте, нет ли охлаждающей жидкости в цилиндрах дизеля (прокруткой коленчатого вала при открытых индикаторных кранах)
	+

	4.17. Проведите контрольный осмотр № 1 турбокомпрессора согласно Руководству по эксплуатации турбокомпрессора ТК18с-21. Проверьте правильность и надежность крепления турбокомпрессора к кронштейну дизеля в соответствии с требованиями к установке турбокомпрессора при его монтаже на дизеле
	+

	4.18. Очистите глушитель и его сливные трубы от нагара и несгоревших остатков топлива
	+

	4.19. Очистите и промойте воздухоочиститель дизеля
	+

	4.20. Осмотрите коллектор и щетки стартера. Коллектор и щеткодержатели продуйте воздухом для удаления пыли. В случае загрязнения коллектора протрите его чистой тряпкой, смоченной в бензине, и проверьте прилегание щеток к коллектору. Если обнаружен большой подгар коллектора, зачистите его стеклянной мелкой шлифовальной шкуркой, после чего протрите тряпкой, слегка смоченной в бензине Замену износившихся щеток новыми производите согласно инструкции по эксплуатации стартеров
	+

	4.21. Проверьте и при необходимости отрегулируйте зазоры в приводе впускных и выпускных клапанов
	+

	4.22. Проверьте погрешность срабатывания контактов и дифференциал комбинированного реле скорости по методикам заводов-изготовителей, указанные в руководстве по эксплуатации этих реле; при необходимости отрегулируйте
	+

	4.23. Смените масло в регуляторе, предварительно промойте его полость
	+

	4.24. Проверьте и при необходимости отрегулируйте секции топливного насоса высокого давления на равномерность подачи топлива по Руководству по эксплуатации дизеля 211Д-ЗМ. Проверьте затяжку винта зубчатого венца поворотной втулки плунжера и контровку регулировочного болта ползуна толкателя
	+

	4.25. Очистите и промойте кассеты воздушных фильтров на стенках кузова (при сильной запыленности окружающего воздуха - при каждом техническом обслуживании ТО-3)
	+

	4.26. Смените масло в воздухоочистителе дизеля
	+

	4.27. Выньте все поршни для очистки их от нагароотложений, а также для осмотра и обмера всех компрессионных и маслосъемных колец. При необходимости возможна частичная замена колец
	+

	4.28. Осмотрите шатунные болты и при необходимости частично замените
	+

	4.29. Осмотрите вкладыши шатунных подшипников и замерьте зазоры и развал вкладыша, при необходимости возможна частичная замена. Местное выкрашивание антифрикционного слоя не допускается
	+

	4.30. Произведите контрольный осмотр № 2 турбокомпрессора в соответствии с требованиями руководства по эксплуатации турбокомпрессора. Проверьте правильность и надежность крепления турбокомпрессора к кронштейну дизеля в соответствии с требованиями к установке его при монтаже на дизеле
	+

	4.31. Проверьте угол опережения подачи топлива и при необходимости восстановите его до оптимального значения. В дальнейшем проверяйте при переборках
	+

	4.32. Очистите от нагара верхнюю часть цилиндровых втулок, крышки цилиндров
	+

	4.33. Замерьте зазоры между стержнями клапанов и направляющими втулками. При необходимости частично замените втулки
	+

	4.34. При необходимости притрите впускные и выпускные клапаны. При повышенных износах фасок клапанов произведите их шлифовку
	+

	4.35. Осмотрите состояние кулачков распределительного вала и при необходимости зачистите
	+

	4.36. Снимите с дизеля, разберите и осмотрите водяные насосы При повышенных износах детали уплотнения замените
	+

	4.37. Замените новыми резиновые уплотнения, подвергавшиеся демонтажу. Рекомендуется независимо от технического состояния заменить резиновые кольца уплотнения втулки цилиндра из комплекта ЗИП
	+

	4.38. Очистите воздушные полости воздухоочистителя впускного коллектора от грязи и масла
	+

	4.39. Осмотрите состояние деталей привода топливного насоса и при износе замените
	+

	4.40. Разберите агрегат маслопрокачивающий, осмотрите состояние деталей; изношенные детали замените
	+

	4.41. Выньте втулки цилиндров и произведите их дефектацию. В случае обнаружения кавитационных повреждений на втулках цилиндров при установке их необходимо развернуть на 45-60° относительно первоначальной установки. Глубина кавитационных раковин допускается не более 9 мм. При кавитационных повреждениях, превышающих допустимую глубину, втулки необходимо заменить
	+

	4.42. Осмотрите, обмерьте и при необходимости частично замените следующие детали дизеля: цилиндровые втулки, поршни, поршневые пальцы, вкладыши шатунных подшипников, впускные и выпускные клапаны, направляющие втулки клапанов
	+

	4.43. Частично разберите и замените изношенные детали следующих узлов: регулятора частоты вращения (в соответствии с инструкцией по эксплуатации регулятора), топливного насоса, топливоподкачивающего насоса, топливных форсунок, водяных насосов, редукционного клапана масляной системы
Примечание. При замене водяных насосов проверьте зазор в зацеплении зубчатых колес их привода
	+

	4.44. Осмотрите состояние седел впускных и выпускных клапанов, крышек цилиндров. При наличии выработки и раковин выведите их специальной фрезой
	+

	4.45. Разберите и осмотрите электростартер. В случае наработки и сильного пригорания коллектор проточите и замените смазку в шарикоподшипниках
	+

	4.46. Проверьте состояние пружин и деталей перепускных клапанов фильтра тонкой очистки масла
	+

	4.47. При наличии накипи на охлаждающих поверхностях цилиндров и крышек удалите ее
	+

	4.48. Промойте дизельным топливом и продуйте сжатым воздухом масляные каналы в шатунах, рокерах, штангах, коромыслах, полости холодильника масла, воздуха и фильтров масла
	+

	5. Гидропередача

	5.1. Промойте фильтр откачивающего насоса
	+

	5.2. Промойте путевой фильтр, установленный перед холодильником
	+

	5.3. Снимите масляный фильтр системы управления и промойте
	+

	5.4. Проверьте состояние внешних крепежных деталей (болтов, гаек, винтов, шпилек), а при ослаблении подтяните и застопорьте
	+

	5.5. Проверьте работу фиксаторов сервоцилиндров путем подъема и опускания штока фиксатора вручную, фиксатор в этом случае должен перемешаться без заедания
	+

	5.6. Проверьте, нет ли заклинивания стержня механической блокировки; при необходимости отрегулируйте его. Зазор между барабаном и стержнем блокировки должен быть 0,5-0,8 мм
	+

	5.7. Проверьте крепление блокировочного клапана
	+

	5.8. Прошприцуйте масленки сервоцилиндров смазкой
	+

	5.9. Проверьте целость изоляции электропроводки, состояние открытых частей электромонтажа. Пыль, грязь и масло с проводов удалите. Устраните повреждение изоляции
	+

	5.10. Откройте крышки конечных выключателей фиксаторов, проверьте состояние контактов и надежность подсоединения к ним проводов. При необходимости отрегулируйте положение подвижной контактной колодки относительно неподвижных контактов при нейтральном положении сервоцилиндров. Подгоревшие контакты конечного выключателя зачистите стеклянной шкуркой
	+

	5.11. Проверьте нажатие контактов на подвижную колодку, которое должно быть 4-6 Н (0,4-0,6 кгс)
	+

	5.12. Проверьте надежность крепления электропневматического вентиля, нет ли утечки воздуха. У вентилей, имеющих утечку воздуха, необходимо притереть клапаны. Неисправные вентили заменить
	+

	5.13. Снимите крышки контактных барабанов сервоцилиндров. Проверьте состояние контактов и надежность подсоединения проводов к ним. Загрязненные и подгоревшие контакты зачистите стеклянной шкуркой. Контактное нажатие должно быть 10-4 Н (1,0-0,4 кгс). Контакты в замкнутом положении должны находиться посередине контактных пластин барабанов. При необходимости контактное нажатие и положение контактов относительно контактного барабана отрегулируйте путем смещения контактной стойки по лазам кронштейна или смещения контактов по пазам панели
	+

	5.14. Проверьте центровку дизеля и УГП
	+

	5.15. Распломбируйте крышку блока переключения скоростей и проверьте состояние контактов реле. Подгоревшие и загрязненные контакты зачистите мелкой стеклянной шкуркой и протрите техническими салфетками, смоченными в бензине. При этом следите за тем, чтобы не нарушать зазор контактов реле. Зазор между замыкающими контактами 0,9—1,0 мм. Проверьте правильность наладки реле переходов и реле ограничения скорости. Порядок проверки изложен в инструкции по УГП
	+

	5.16. Проверьте состояние контактов реле гидродоворота. Проверьте выдержки времени срабатывания этого реле и в случае необходимости отрегулируйте
	+

	5.17. Снимите блокировочный клапан, проверьте герметичность резиновых манжет, при необходимости манжеты замените
	+

	5.18. Проверьте крепление проводов, наличие маркировки, целость изоляции. Недостающую маркировку полностью восстановите в соответствии со схемой
	+

	5.19. Проверьте мегаомметром на 500 В сопротивление изоляции цепей электроавтоматики (не ниже 0,3 МОм). Пря проверке сопротивления на диодах и стабилитронах блока управления во избежание их пробои необходимо поставить перемычки. Внесите в технический паспорт гидропередачи в графе "Сведения о работе" наработку гидропередачи в моточасах
	+

	5.20. Произведите ревизию сервоцилиндров реверса. Для этого освободите цилиндры от корпусов, замените манжеты, кольца поршней пропитайте в масле
	+

	5.21. Осмотрите пружины сервоцилиндров Риски на штоке зачистите. Проверьте плотность посадки полумуфт на вертикальные валики. Перед сборкой рабочие поверхности цилиндров смажьте смазкой ЦИАТИМ-201
	+

	5.22. Проведите ревизию фиксаторов сервоцилиндров. При ревизии замените манжеты фиксаторов и смазку
	+

	5.23. Выньте, промойте и продуйте сжатым воздухом форсунки системы смазки (за исключением форсунок смазки подвижных муфт)
	+

	5.24. Проведите ревизию блокировочного клапана, откачивающего насоса, насоса системы смазки, фильтра масляного
	+

	5.25. Осмотрите без выемки из гидропередачи крепление рабочего колеса и шнека питательного насоса
	+

	5.26. Проведите ревизию электрогидравлических вентилей
	+

	5.27. Проведите ревизию подвижных муфт валов вторичного реверса (осмотрите состояние подшипников и крепление внутренних и наружных колец, зачистите забойные заусенцы по торцам шлицев. Проверьте затяжку болта крепления рычага привода подшипниковых муфт и реактивного болта, а также затяжку штуцерных соединений на трубопроводах, подводящих масло от электрогидравлических вентилей и золотниковой коробки)
	+

	5.28. Смените масло гидропередачи
	+

	5.29. Проверьте состояние пневматических воздухопроводов системы управления реверс-режимного механизма. Все неплотности Соединений, приводящие к утечкам воздуха, устраните
	+

	5.30. Осмотрите привод питательного насоса. Проверьте состояние конических зубчатых колес
	+

	5.31. Проверьте затяжку внешнего крепежа (болтов, гаек) легким остукиванием
	+

	5.32. Протрите днище нижнего и верхнего картеров гидропередачи через смотровые люки салфетками, смоченными дизельным топливом или керосином
	+

	5.33. Снимите датчик скорости, проверьте плавность вращения его ротора и наладки узлов гидроавтоматики
	+

	5.34. Проведите ревизию питательного насоса, обратив особое внимание на состояние подшипников, износ звездочки и уплотнительного пояска рабочего колеса
	+

	5.35. Заправьте гидропередачу турбинным маслом и проработайте на нем не менее 1 ч, затем спейте и заправьте свежим
	+

	5.36. Замерьте давление на форсунках системы смазки, которое должно быть не менее 0,01 МПа (0.1 кгс/см2) на холостом ходу и 0.02 МПа (0,2 кгс/см2) при номинальной частоте вращения коленчатого вала дизеля
	+

	5.37. Узлы автоматики (блок переключения скорости, датчик скорости) снимите с тепловоза, подвергните полной ревизии и проверьте их работу и наладку на специальном стенде
	+

	6. Экипажная часть

	6.1. Осмотрите рамы тележек, проверьте плотность затяжки всех болтовых соединений остукиванием и наличие шплинтов Трещины в боковинах, концевых балках, шкворневых балках, кронштейнах, сварных швах не допускаются. Болтовые соединения подтяните, шплинты по необходимости замените
	+

	6.2. Замерьте прокат бандажей колесных пар, толщину обода и гребней (должны соответствовать требованиям инструкции ЦГ/4351 и ГОСТ 11018-87)
	+

	6.3. Проверьте уровень смазки в полости осевого упора буксы щупом (не ниже 5 мм и не выше нижней кромки контрольного отверстия)
	+

	6.4. Осмотрите детали рессорного подвешивания. Трещины в балансирах, втулках, подвесках, пружинах, листовых рессорах, а также ослабление или сдвиг листов рессоры в хомуте не допускаются
	+

	6.5. Осмотрите раму тепловоза и путеочистителя. Трещины и ослабления деталей не допускаются. Высота нижней кромки путеочистителей от головки рельсов 100-150 мм
	+

	6.6. Проверьте крепление фланцев карданных валов к фланцам осевых редукторов и УГП, а также крепление болтовых соединений крышек с фланцами, вилками и разъемов осевого редуктора. Ослабление соединения подтяните
	+

	6.7. Проверьте уровень масла в картере осевого редуктора, при необходимости добавьте масло; в подшипники и шлицевые соединения карданных валов добавьте смазку
	+

	6.8. Добавьте смазку в подшипники реактивных тяг осевых редукторов
	+

	6.9. Проверьте наличие воды в масле опор тележек (присутствие воды в масле не допускается)
	+

	6.10. Проверьте наличие консистентной смазки в полости осевого упора буксы (присутствие консистентной смазки в полости осевого упора не допускается)
	+

	6.11. Замените смазку в осевых редукторах
	+

	6.12. Проверьте в тележках зазор между подбуксовой стрункой и основанием буксового проема (зазор 6 ± 1 мм)
	+

	6.13. После очистки колесной пары керосином от грязи и смазки проверьте соответствие размеров всех элементов установленным нормам допусков и наличие клейм и знаков (размеры должны соответствовать установленным инструкцией ЦТ/4351 нормам)
	+

	6.14. Снимите упоры всех букс и проверьте состояние их и фитилей. При необходимости поверхность осевого упора зачистите, а поврежденный фильтр переверните и пропитайте маслом. Задиры и риски на поверхности трения не допускаются
	+

	6.15. Снимите крышки с букс и осмотрите детали переднего подшипника и его крепление, которые должны удовлетворять инструкции ЦТ/3781
	+

	6.16. Из четырех букс выборочно отберите смазку для анализа. При удовлетворительных результатах добавьте в полость подшипников каждой буксы 0,3-0,4 кг смазки. При неудовлетворительном анализе смазку замените в количестве 1,4-1,5 кг в полости подшипника и 0,8-0,9 кг в полости осевого упора
	+

	6.17. Проверьте состояние торцовой поверхности оси (повреждения допускаются согласно инструкции ЦТ/3781)
	+

	6.18. Установите осевые упоры и отрегулируйте суммарный поперечный разбег колесных пар. Изменение толщины пакета регулировочных прокладок следует производить у обоих букс одной колесной пары на равные размеры при равных износах, а при разных износах толщина пакета с более изношенным упором должна быть больше толщины пакета под осевым упором противоположной буксы на разницу износа (разница в толщинах пакета для новых осевых упоров допускается 0,5 мм)
	+

	6.19. Поднимите тепловоз на домкратах. Разрешается подъем тепловоза краном с последующей установкой на специальные подставки
	+

	6.20. Выкатите из-под тепловоза тележки и разберите их, детали промойте и очистите
	+

	6.21. Все сварные швы соединений и элементы рамы тележки тщательно осмотрите
	+

	6.22. Проверьте соответствие размеров элементов рам тележек установленным нормам допусков и износов. При несоответствии замените элементы
	+

	6.23. Проверьте на плотность гнездо шкворня рамы тележки путем налива керосина (высота уровня 50 мм). Появление керосина через 20 мин на наружных поверхностях не допускается. Проверьте износ втулки шкворневого гнезда. При толщине стенки втулки менее 6 мм втулку замените
	+

	6.24. Трубки и масленки для смазки шкворня отремонтируйте и проверьте на прохождение масла. Опоры рамы осмотрите и очистите детали. Задиры на деталях зачистите. Трещины в корпусе опор не Допускаются. Не оставляйте местную выработку на опорных плитах более 0,5 мм
	+

	6.25. Буксы разберите, оставив на шейках оси внутренние кольца подшипников. Содержание и ремонт должны соответствовать инструкции ЦТ/3781. Свободные части оси проверьте магнитным и ультразвуковым дефектоскопами. Не допускается оставлять без замены опоры, имеющие износ рабочей поверхности более 1 мм. Не допускается ставить осевые упоры, имеющие толщину бронзовой армировки менее 9 мм. Сваривать корпуса букс, лопнувшие на части, запрещается
	+

	6.26. Перед сборкой колесных пар с рамой тележки необходимо выставить одинаковые расстояния от внутренних граней ободов колесных пар до боковых наличников букс, буксы при этом должны быть прижаты торцовыми упорами к оси колесной пары. Разница этих расстояний не более 0,5 мм. Не допускается подкатка колесных пар под тепловоз с разными осевыми упорами
	+

	6.27. Очистите колесные пары от краски и грязи до чистого металла, произведите дефектоскопию свободных участков оси, а также обточку ободов. Поставьте клейма и знаки. Проверьте соответствие размеров установленным нормам допусков и износов по инструкции ЦТ/4351
	+

	6.28. При выпуске тепловоза из ремонта разрешается подкатывать колесные пары как новые, так и отремонтированные с прокатом не более 3 мм. Разница диаметров ободов цельнокатаных колес по кругу катания в одной колесной паре 0,5 мм, а одного тепловоза не более 1 мм
	+

	6.29. Отсоедините карданные валы от гидропередачи и осевых редукторов. Проведите ревизию карданных валов. Для этого разберите шарнирные головки, проверьте рабочие поверхности цапф крестовин, качество уплотнительных резиновых колец на крестовинах и кожухов манжет. Проверьте состояние шлицевого соединения вилок, суммарный зазор между торцами крестовины и упорами подшипников (зазор должен быть 0,05-0,25 мм). Детали промойте, протрите, смажьте и соберите по клеймам
	+

	6.30. Установите карданные валы под тепловоз. Момент затяжки присоединительных болтов тележечных валов 200 Н•м (20 кгс•м), раздаточных - 400 Н•м (40 кгс•м)
	+

	6.31. Вскройте крышки люков осевых редукторов, проверьте состояние зубчатых-колес, расположение пятна контакта и боковой зазор конической и цилиндрической пар. Зазор конической пары должен быть не более 1,6 мм, цилиндрической - не более 2,6 мм
	+

	6.32. Проверьте осевой люфт ведущего и ведомого валов осевых редукторов, люфт должен быть не более 0,5 мм
	+

	6.33. Проведите дефектоскопию деталей карданного вала и реактивных тяг (трещины не допускаются). Проверьте приварку кронштейна осевого редуктора под реактивные тяги
	+

	6.34. Проверьте резиновые амортизаторы реактивных тяг осевых редукторов (негодные амортизаторы замените новыми), состояние пар трения и резиновых амортизаторов в опорах тележки. После осмотра каждый амортизатор должен быть установлен на ту опору, на которой он находился до снятия. В случае выхода из строя одного амортизатора замените все четыре, причем амортизаторы должны быть подобраны по прогибу не более 1,5 мм; проверяют усилием 70 кН (7000 кгс)
	+

	7. Вспомогательное оборудование
	

	7.1. Через 8 сут. возьмите пробу масла компрессора и при содержании механических примесей более 0,08% масло замените. Масло в воздухоочистителе компрессора меняйте через 16 сут.
	+

	7.2. Осмотрите швы приварки лопастей вентилятора и П-образных опор к диффузору холодильника и убедитесь, что в лопастях и швах нет трещин
	+

	7.3. При необходимости обдуйте секции холодильника сжатым воздухом (в летнее время)
	+

	7.4. Промойте воздушные фильтры кузова машинного помещения
	+

	7.5. Обдуйте холодильник компрессора сжатым воздухом
	+

	7.6. Проверьте дюритовые соединения и трубопроводы
	+

	7.7. Проверьте крепление и состояние муфты вентилятора, крепление опоры двухмашинного агрегата и тумбы компрессора
	+

	7.8. Слейте отстой воды из корпуса воздушных фильтров дизеля
	+

	7.9. Проверьте затяжку амортизаторов кабины
	+

	7.10. Очистите воздушные фильтры Э-П4сб. пневматической системы тепловоза
	+

	7.11. Проверьте манометры без снятия пломбы через каждые 6 мес. и независимо от срока каждый раз при возникновении сомнений в правильности показаний
	+

	7.12. Один раз в год проверьте манометры после ремонта и поставьте пломбы. Снимите и разберите всасывающий и нагнетательные клапаны первой и второй ступеней компрессора, очистите их от грязи и нагара
	+

	7.13. Проверьте крепления вентилятора компрессора, осмотрите лопасти
	+

	7.14. Выньте маслоприемник компрессора и разберите его. Очистите и промойте сетку и всасывающую трубку. разберите воздухоочиститель и масляный фильтр, промойте в бензине или керосине фильтрующие элементы, осушите и увлажните их компрессорным маслом
	+

	7.15. Слейте масло из картера компрессора, внутреннюю поверхность картера протрите салфетками и залейте свежее масло
	+

	7.16. Осмотрите воздухораспределитель песочной системы, прочистите отверстия форсунок песочниц
	+

	7.17. Проведите ревизию тормозного оборудования согласно инструкции МПС (ЦТ-533)
	+

	7.18. Осмотрите воздушный резервуар снаружи. Воздушные резервуары необходимо пропарить или выщелочить с последующей промывкой горячей водой (промывайте 1 раз в год)
	+

	7.19. Снимите, разберите и осмотрите топливо- и маслоподкачивающий насосы; очистите и промойте маслоохладители дизеля и гидропередачи, после промывки проведите гидроиспытания
	+

	7.20. Промойте картер дизеля, масляный фильтр, трубопровод, топливные баки, после промывки проверьте чистоту картера
	+

	7.21. Снимите цилиндр с компрессора, осмотрите поршневые кольца, очистите днище, ручьи поршней и кольца от нагара, промойте и смажьте компрессорным маслом, осмотрите зеркало цилиндров; большие риски, задиры на зеркале зачистите мелкой шкуркой
	+

	7.22. Осмотрите и отрегулируйте шатунные подшипники компрессора, надежно зашплинтуйте шатунные болты
	+

	7.23. Отремонтируйте клапаны компрессора. Смените клапанные пластины первой и второй ступеней независимо от их состояния
	+

	7.24. Осмотрите муфту соединения дизеля с УГП и компрессора с УГП. Проверьте центровку дизеля с УГП и компрессора с УГП в соответствии с приложениями 6 и 7. При необходимости установки регулировочных прокладок под дизель произведите внеочередную проверку центровки
	+

	7.25. Снимите компрессор с тепловоза, разберите его. Осмотрите, промерьте детали. Наиболее ответственные детали, указанные в инструкции по эксплуатации, подвергните дефектоскопии. Замените негодные, восстановите изношенные детали
	+

	7.26. Снимите, промойте, проверьте водяные секции холодильника
	+

	7.27. Осмотрите крепление кабины машиниста к раме тепловоза, кузова машинного помещения к раме тепловоза и к кузову охлаждающего устройства. При необходимости подтяните крепление
	+

	7.28. Осмотрите состояние сварных швов кронштейнов кабины, опирающихся на амортизаторы. При обнаружении трещин сварные швы вырубите и снова заварите
	+

	7.29. Осмотрите сварные швы приварки шайб амортизаторов кабины. При обнаружении трещин сварные швы вырубите и снова заварите
	+

	7.30. Осмотрите состояние сварных швов приварки кузова аккумуляторного помещения и кузова охлаждающего устройства к раме тепловоза. При обнаружении трещин сварные швы вырубите и снова заварите
	+

	7.31. Осмотрите сварные швы кронштейнов специального разъемного межкузовного соединения, находящихся на задней стенке кузова охлаждающего устройства
	+

	7.32. Проверьте состояние резиновых амортизаторов кабины. После осмотра каждый амортизатор должен быть установлен на ту опору, на которой он стоял до снятия. В случае выхода из строя одного амортизатора (потеря упругих свойств, отслоение резины от металла, наличие трещин) произведите замену всех четырех амортизаторов
	+

	8. Электрооборудование
	

	8.1. Продуйте сухим сжатым воздухом электрические машины и аппараты, проверьте крепление аппаратов, пайку наконечников, сопротивление изоляции цепей вспомогательного оборудования и цепей управления относительно корпуса и между ними, которое должно быть не менее 0,3 МОм, чистоту поверхности главных и вспомогательных контактов всех реле и контакторов. Контакты, имеющие подгары, зачистите
	+

	8.2. Осмотрите крепление аккумуляторных ящиков в отсеках и перемычки между элементами; проверьте и запишите напряжение и данные о плотности и уровне электролита всех элементов батареи, сопротивление изоляции батареи (не менее 25 000 Ом)
	+

	8.3. Проверьте крепление шкива на входном валу двухмашинного агрегата (обратите внимание на крепление гайки), на ощупь нагрев подшипников качения электрических машин непосредственно после остановки дизеля
	+

	8.4. Осмотрите коллекторы (нет ли на них почернений и обгара, задиров). Поверхность коллектора должна быть гладкой, полированной с красновато-фиолетовым оттенком. Проверьте механизм щеткодержателей, нажатие пальцев на щетки, затяжку шунтов и наконечников, износ щеток и состояние их поверхностей Негодные щетки замените. При замене запрещается устанавливать на одном коллекторе щетки разных марок, так как это приводит к аварии электрической машины. При установке новых щеток их следует притереть к поверхности коллектора при помощи тонкой стеклянной шкурки. Убедитесь, нет ли обуглившейся или поврежденной изоляции катушек полюсов, соединений и якоря
	+

	8.5. Осмотрите изоляцию всех электрических машин, замерьте сопротивление и проверьте зазоры между нижней кромкой щеткодержателя и коллекторов, а также нажатие щеток
	+

	8.6. Манометры, термометры, вольтметр и амперметр испытайте в соответствии с действующими инструкциями. Осмотрите контакты реле, установленного в блоке гидродоворота
	+

	8.7. Очистите и замените смазку в цилиндрах привода контроллера машиниста
	+

	8.8. Очистите от грязи и пыли, угля промежутки между коллекторными пластинами у всех электрических машин. Если обнаружены наплывы меди на коллекторных пластинах, коллектор необходимо зачистить и снять фаску с пластин
	+

	8.9. Проведите контрольно-тренировочный цикл заряда аккумуляторной батареи
	+

	8.10. Снимите с тепловоза и разберите все электрические машины, негодные подшипники замените новыми, осмотрите обмотки якорей. Коллектор при необходимости проточите и прошлифуйте. Износившиеся щетки замените новыми той же марки
	+


	ЗАКАЗЧИК:


	ПОДРЯДЧИК:



	
	

	________________ 
	                        ______________ 


� подтверждается путем предоставления Участником в составе заявки не менее 3-х соответствующих документов (отзывы, рекомендательные письма, благодарственные письма и д.р.


� подтверждается путем предоставления Участником в составе заявки Приложения №6 к закупочной документации, также в дополнение к приложению №6 Участник может прикрепить копии уже реализованных подобных проектов (по желанию Участника).


� подтверждается путем предоставления Участником в составе заявки Приложения №3.1 и Приложения №3.2 к закупочной документации.


� В Приложении №3.1. Участник указывает ключевые материально-технические ресурсы для выполнения предмета закупки (деповское оборудование, испытательные и ремонтные стенды, склады, транспортные средства, средства связи, компьютерной обработки данных и др.). 


� В таблице Участник указывает наличие технологического оборудования для выполнения работ из следующего перечня:


� подтверждается путем предоставления Участником в составе заявки копий дипломов, удостоверений или др. документов, подтверждающих наличие у работника квалификации, соответствующей видам работ, указанных в лотах.


� Участник процедуры должен предоставить к данной форме более подробные расчеты стоимости (калькуляцию затрат) на производство работ, оказания услуг.
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